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Capitulo 1 Introduccion a Pressco

iBienvenido!

iFelicidades por su compra de un sistema Intellispec! El Intellispec es un sistema de visién artificial de
alta velocidad disefiado especificamente para el monitoreo de productos y procesos mientras esta
conectado. Es una herramienta poderosa que brinda una inspecciéon mucho mas confiable que la del
ojo humano o la de los métodos de muestreo. La tecnologia de PC mas moderna, sus poderosos algo-
ritmos de inspeccién, su capacidad de ajuste mientras esta conectado y el almacenamiento de los
datos de inspeccion permiten al Intellispec inspeccionar automaticamente las partes, con precision
extrema en lineas de alta velocidad.

El Intellispec le ayudara a brindar la maxima calidad de los productos que envia a sus clientes.

Acerca de esta Guia del operador

| 0 IMPORTANTE: Conserve este manual para referencia futura

Este manual se considera parte integral del sistema y debe tenerlo siempre a mano para referencia
futura, durante el tiempo que siga usando el sistema en su planta.

El objetivo de este manual es describir las funciones del software a nivel del operador, la informacion
de seguridad y el mantenimiento.

Este manual:
« Se considera valido para la version 6.0 de Intellispec. El contenido de este manual esta sujeto a

cambio sin previo aviso.

o Essuresponsabilidad mantenerlo en buenas condiciones, en un lugar seco y listo para que los
usuarios autorizados del sistema puedan consultarlo.

» Contiene la tecnologia implementada al momento en que se vendié y entrego el sistema, y no
se considerara inadecuado en la eventualidad de que se desarrollen mejoras tecnoldgicas en la
maquina o en las ilustraciones del manual.

Los manuales relacionados incluyen los siguientes:

« Guia del administrador de software Intellispec, que describe todas las caracteristicas del
software y esta destinada a usuarios a nivel de administrador

o Anexos de la Guia del hardware Intellispec (multiples opciones) y del Médulo de inspeccién
En esta guia pueden llegar a aparecer los siguientes tipos de alertas:
A jPELIGRO! Los mensajes de peligro alertan sobre condiciones especificas que pueden pro-

ducir lesiones personales graves o mortales. Los mensajes de peligro brindan informacion impor-
tante que debe ser observada para prevenir lesiones.

A ADVERTENCIA: Los mensajes de advertencia indican informacion que debe ser observada
para prevenir lesiones, pérdida de datos o dano a los equipos.
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A PRECAUCION: Los mensajes de precaucion indican informacién importante que debe ser
observada para prevenir: la pérdida de datos, el mal rendimiento del sistema o un dafio a los equi-

pOS.
Nota: las notas contienen informacion especial que debe destacarse del cuerpo del texto, como se

muestra aqui.

0 IMPORTANTE: Indica requisitos previos o informacion que se deben observar para completar o
entender un concepto o tarea.
CONSEJO: Ofrece sugerencias utiles para completar una tarea.

Proteccioén contra descargas estaticas

APrecaucién: Los componentes electronicos pueden ser darfiados por descargas de elec-
tricidad estatica.

Siempre respete las siguientes precauciones antes de retirar, instalar o manipular cualquier com-
ponente electrénico dentro del sistema de inspeccion:

o Use un brazalete antiestatico con conexion a tierra en el sistema de inspeccion.

« Parese sobre una alfombrilla con conexién a tierra, antiestatica, y coloque los circuitos impre-
sos sobre la alfombrilla cuando esté reemplazando cualquier circuito impreso.

« Mantenga los circuitos impresos en bolsas de blindaje estatico para su almacenamiento y trans-
porte. Asegurese de que la bolsa esté sellada.



Capitulo 2 Informacién de seguridad

Esta seccion contiene informacion de seguridad para el Operador, que debe ser leida antes de ope-
rar o realizar tareas de servicio técnico al sistema.

A ADVERTENCIA: Este producto no contiene partes que puedan ser objeto de servicio técnico
por el Operador. Derive las tareas de servicio técnico al personal calificado. Para prevenir des-
cargas eléctricas, no abra las puertas de los gabinetes mientras esté conectada la alimentacion.

A ADVERTENCIA: No debe, bajo ninguna circunstancia, manipular las partes o los dispositivos
sellados de la maquina. Esto podria derivar en el retiro de protecciones que podrian crear con-
diciones potencialmente peligrosas.

A PRECAUCION: Radiacién éptica de los LED, posiblemente peligrosa. No mire fijamente las
lamparas.

Advertencia sobre la salud. Epilepsia fotosensitiva

A ADVERTENCIA: EPILEPSIA FOTOSENSITIVA/CONVULSIONES

Un porcentaje pequefo de personas puede experimentar sintomas de epilepsia o convulsiones
cuando se exponen a determinados patrones o luces intermitentes. La exposicidn a luces inter-
mitentes en sistemas de inspeccion visual también puede producir sintomas de epilepsia o con-
vulsiones en estas personas. Estas luces intermitentes pueden producir sintomas de epilepsia o
convulsiones en personas que no tienen antecedentes de sintomas de epilepsia o convulsiones. Si
usted, o cualquier miembro de su familia, tiene epilepsia o ha tenido convulsiones de cualquier tipo,
consulte a su médico antes de operar esta maquinaria.

INTERRUMPA INMEDIATAMENTE el uso y consulte a su médico si experimenta cualquiera de los
siguientes sintomas cuando opera esta maquinaria:

o Mareos.

o Vision alterada.

« Contracciones oculares o musculares.

« Pérdida de conciencia.

o Desorientacion.

« Convulsiones.

o Cualquier movimiento involuntario o convulsion.
Los desencadenantes de sintomas de epilepsia o convulsiones varian de una persona a
otra. Algunos desencadenantes comunes son:

o Luces intermitentes usadas para los sistemas de inspeccion visual o alarmas contra incendios.

» Ciertos juegos de video o transmisiones televisivas que contienen destellos rapidos o patrones
alternantes de colores diferentes.

» Patrones brillantes contrastantes, como barras blancas contra un fondo negro.
« Luces intermitentes blancas, seguidas de oscuridad.
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« Imagenes estimulantes que abarcan todo el campo visual, como estar muy cerca de la pantalla
del televisor o del monitor de la computadora.

« Ciertos colores, como el rojo y el azul.
Si encuentra algo que puede producir sintomas de epilepsia o convulsiones sin adver-
tencia previa:

« No cierre los ojos (esto podria producir un efecto de parpadeo).

« No mire directamente las luces intermitentes ni la fuente desencadenante.

« No se tape inmediatamente un ojo con la palma de la mano.

« Dese vuelta para no ver las luces intermitentes ni la fuente desencadenante.

Simbolos usados con este sistema

Los siguientes simbolos se usan en el sistema Pressco o en las cercanias del mismo. Tenga en
cuenta el riesgo de peligro.

Simbolo Significado
PRECAUCION Riesgo de peligro. Consulte la documentacion del usuario
adjunta antes del uso.
A ADVERTENCIA Riesgo de descarga eléctrica

ADVERTENCIA: Peligro de arco eléctrico y peligro de descarga

ADVERTENCIA: Riesgo de descarga eléctrica

ADVERTENCIA Riesgo de quemaduras por superficie caliente

ADVERTENCIA Peligro de aplastarse la mano

Encendido (suministro)

Apagado (suministro)

Corriente alterna

Y.
@ Terminal de conductor protector

Arc Flash and Shock Hazard ) ) o )
Appropriate PPE Required Advertencia: Peligro de arco eléctrico y peligro de descarga

D sos eparale ceniraks or oaen cowers wihaut
apprepeiite pursanal proecion equipmnt
Failure ba comphy may nésulin injery o deah!

Rfer 1o WFPA TOE for misisvum PPE requinements.
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A e yage present when Advertencia: Hay voltaje presente en el UPS cuando esta apagada la ali-
o et oot mentacion

oulput pawer before servicing.

UPS DISCONNECT.

ot Advertencia: Desconexion del UPS

output power cord

befare servicing.

This door Is electrically
interlocked
= When lock Is engaged,

it e Advertencia: Interbloqueo eléctrico

* To overrida interlock:

Shock and are flash explosion
hazards.

S, Peligro: Peligro de descarga eléctrica y explosion por arco eléctrico

Hazardous Voltage.

DOE

Descripcion de las etiquetas - Intellispec

La siguiente ilustracion muestra un ejemplo de etiqueta como las que encontrara en los componentes
del sistema Intellispec.
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1) Nombre del componente. NOTA: El modelo de Chromapulse se encuentra consignado en el panel
frontal del médulo.

2) Rango de voltaje en V de CA
3) Rango de frecuencia en hercios (Hz)

4) Alimentacion nominal maxima en vatios (W) con todos los accesorios o0 médulos enchufables
conectados

5) El niumero de serie esta consignado en esta caja
6) Ano de fabricacion
7) Certificacion del componente

)

8) Riesgo de peligro. Consulte la documentacion adjunta antes del uso.
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Dispositivos de advertencia

El sistema Pressco tiene dispositivos de advertencia que indican fallos en el sistema o informan defec-
tos excesivos o advertencias relativas a la linea de produccion. Estos incluyen un arbol de luces opcio-
nal, alarmas e indicadores en pantalla y advertencias sonoras (dependiendo del sistema).

Alarmas

Las alarmas programables por el usuario le permiten configurar la duracién de las luces en el arbol de
luces opcional y la sirena, si se cumplen determinados criterios.

Ademas del arbol de luces, cuando se cumplen determinados criterios, se muestra un botén de
alarma en la pantalla. Puede hacer clic en el botén de alarma para borrar la(s) alarma(s) y ver infor-
macion mas detallada acerca de la condicién de la alarma.

Arbol de luces

El arbol de luces opcional esta montado en un poste en una ubicacién especificada por el cliente.

Los segmentos de color del arbol de luces representan cada alarma o condicion del sistema. Un
segmento de color puede aparecer para mas de una condicion de alarma.

Riesgo residual

El sistema Pressco fue disefiado para minimizar cualquier peligro de lesiones personales. Sin
embargo, el sistema usa dispositivos de rechazo para retirar productos defectuosos de la linea de
produccion. Ademas, los gabinetes electronicos presentan el riesgo de descargas si se los abre.

Respete las siguientes advertencias de seguridad cuando opere el sistema o esté trabajando cerca:
A Advertencia: Posibilidad de que un proyectil impacte en personas y les produzca lesiones. Man-
téngase alejado de los dispositivos rechazados.

A ADVERTENCIA: Pueden exponerse electronica sensible y altos voltajes. Mantenga cerrada la
puerta del gabinete del procesador/la caja de control eléctrico.

Uso previsto

Tipo de proceso:Elsistema Pressco fue creado para monitorizar procesos de fabricacion de con-
tenedores y otros procesos especiales, y para identificar productos no conformes a especificaciones.

Uso previsto:Elsistema Pressco fue disefiado y construido para ser usado en entornos industriales
en interiores, siempre protegido del clima.

Espacio requerido:El sistema Pressco y los sensores complementarios deben ser instalados en un
lugar que permita la instalacion, el cambio de tamario, la operacién del usuario y los procedimientos de
mantenimiento seguros y faciles.
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Uso prohibido

A ADVERTENCIA: Si este instrumento no es usado segun las especificaciones, la proteccion pro-
porcionada por el equipo podria verse afectada. Este instrumento solo debe usarse en condiciones
normales (en las cuales todos los medios de proteccion estan intactos).

0 Importante: El sistema Pressco NO debe usarse para ningun otro fin que no sea uno de los indi-
cados especificamente en la seccion "Uso previsto"” on the previous page.

Los siguientes usos no corresponden:
@ Uso en un ambiente explosivo.
@ Uso en un ambiente inflamable.

@ Uso en un ambiente himedo o mojado, salvo cuando esté especificamente indicado

Equipo de proteccion personal

0 Importante: Siempre respete los requisitos de seguridad de su planta, ademas de las siguientes
recomendaciones.

Recomendamos, como minimo, usar el siguiente equipo de proteccion personal (EPP):

0 Ropa de proteccion
@ Guantes de proteccion

© Tapones para los oidos o auriculares de proteccion

@ Gafas de proteccion
Zapatos de proteccion

Seguridad personal

Se recomiendan las siguientes reglas para garantizar la seguridad del personal a cargo de la ope-
racion y el mantenimiento de la maquina.

Durante la operacion de la maquina:

Solo se necesita un Operador para operar la maquina. Todas las demas personas deben
mantenerse a una distancia segura.
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Los Operadores deben estar familiarizados con toda la maquinaria conectada al equipo
* de Pressco y saber como usar los dispositivos de parada de emergencia.

Nota: puede ser que los dispositivos de parada de emergencia no estén conectados direc-
tamente al equipo de Pressco, pero es importante saber cémo usarlos.

Antes de conectar el sistema Pressco, el Operador debe asegurarse de que todos los dis-
positivos de seguridad usados con todas las maquinas conectadas estén en posicion y lis-
tos para operar.

No opere si los protectores han sido retirados.

El Operador debe mantenerse plenamente concentrado en su trabajo y estar alerta
durante todo su turno. Si este no es el caso, informe inmediatamente al supervisor del
turno.

Cuando realice tareas de mantenimiento o reparacion:

Desconecte el interruptor maestro. Para cambiar ubicaciones, consulte la seccién Cone-
xion y Desconexion.

) Antes de iniciar la maquina, asegurese de que no haya ninguna persona cerca.

Si por motivos de mantenimiento o reparaciones es necesario desconectar o retirar los
sistemas de seguridad y proteccion, esta operacion debe ser supervisada por personal
autorizado, que debe asegurar la prevencion de lesiones personales o dafios a la
maquina. Todos los movimientos de la maquina deben hacerse a velocidad limitada y con
movimientos limitados.

Las tareas de mantenimiento o reparacion de componentes eléctricos deben ser rea-
lizadas exclusivamente por personal autorizado y entrenado. Cuando se hagan pruebas
con la alimentacion encendida, debe cumplir estrictamente con las reglas estipuladas.

El personal que trabaje en las partes altas de la maquina debe usar un arnés y engan-
charlo a la estructura, y siempre debe moverse con suma precaucion.

Nunca realice procedimientos de lubricacion o mantenimiento en partes mecanicas con la
maquina en funcionamiento.

Para su seguridad:

® No abra las protecciones de seguridad cuando la maquina esta en funcionamiento.

® No realice tareas de mantenimiento y reparacion mientras el sistema esta en funcionamiento.
@ No se apoye en la maquina.

@ No se siente en los componentes de la maquina.

@ No use la maquina para ninguna tarea que no sea una de las enumeradas en este manual.
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® No modifique partes de la maquina.

® No permita que personal no calificado opere la maquina o ejecute procedimientos de man-
tenimiento.

Levantar objetos pesados

A PRECAUCION: Algunos componentes son pesados. Tome las precauciones necesarias para
prevenir lesiones personales o dano al equipo. Si no puede levantar el objeto usted solo, pidale a
una persona capaz que lo ayude a levantar el objeto, o use un dispositivo de elevacion mecanica.

Los componentes no tienen manijas para levantar el equipo. Asegurese de lo siguiente:
« Levante el equipo desde la parte inferior. No use cables, grampas ni otros elementos que
sobresalgan.

« Mantenga los dedos alejados de las lentes del sensor para que el equipo no se ensucie.
« Proceda lentamente.

A ADVERTENCIA: Los gabinetes Pressco NO deben ser levantados por una persona. Use un
dispositivo elevador mecanico, y pida a otra persona que lo ayude.

® No gire el cuerpo mientras mueve la carga. En su lugar, gire los pies hasta estar en la posicion
correcta.

Para levantar el equipo en forma segura:

Parese cerca de la carga y céntrese sobre ella; separe los pies un ancho de hombros.
Contraiga los musculos abdominales.

Manteniendo la espalda recta, doble las rodillas y péngase en cuclillas en el piso.
Sujete bien la carga con ambas manos.

ok 0N~

Manteniendo la carga cerca del cuerpo, use los musculos de las piernas para ponerse de pie,
levantando la carga del piso. Su espalda debe mantenerse recta en todo momento, y debe
usar solo los musculos de las piernas para levantar la carga.

6. Para ubicar la carga en el lugar apropiado, doble las rodillas usando solo los musculos de las
piernas para bajar la carga.

Usuarios autorizados

Los Operadores de maquina entrenados, el personal de mantenimiento mecanico y eléctrico y los
gerentes de planta se consideran usuarios autorizados del sistema Pressco. Estos usuarios deben
leer cuidadosamente la informacion incluida en este manual. El gerente de planta debe asegurar que
se cumplan las recomendaciones de seguridad incluidas en este manual.

A ADVERTENCIA: Permitir que trabajadores no familiarizados con el proceso de produccion ope-
ren el sistema Pressco puede constituir un riesgo de peligro.

Sino tiene en claro cualquier parte de este manual, pongase en contacto con Soporte técnico de
Pressco.
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0 Importante: Ningun trabajador debe jamas operar el sistema fuera de su propia area de com-
petencia y responsabilidad.

Operacién apropiada:Elsistema debe ser operado por un solo trabajador en todo momento. La ubi-
cacion correcta del Operador es enfrente del monitor de interfaz de usuario o del armario de control (si
corresponde).

Reparaciones:Todas las reparaciones del sistema seran llevadas a cabo exclusivamente por per-
sonal de servicio de Pressco Technology Inc. o por otro servicio expresamente autorizado por Pressco
Technology Inc.

Uso de repuestos

Las siguientes restricciones se aplican al reemplazo de partes:

A ADVERTENCIA: Usar repuestos no disefiados segun las especificaciones de Pressco puede
comprometer la segquridad y la efectividad del sistema Pressco.

« Queda prohibido el uso de partes que no se ajusten a las especificaciones de disefio de
Pressco. Esta prohibicion se aplica en particular cuando las partes en cuestion contienen dis-
positivos de seguridad, o estan relacionadas con ellos.

« Antes de reanudar la produccion, asegurese de que todos los dispositivos de seguridad fun-
cionen correctamente.

Pressco Technology Inc. no sera responsable de manera alguna si no se cumple cualquiera de las
instrucciones arriba detalladas.

Para obtener una lista de repuestos, pongase en contacto con el departamento de servicio al cliente
de Pressco.

Los técnicos de Pressco estan disponibles para ayudar a los clientes, en sus propias plantas, para
resolver cualquier problema que pudiera surgir durante el uso y el mantenimiento del sistema.
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Este instrumento ha sido disefiado y probado de acuerdo con la Publicaciéon EN61010-1 (2010)
Requisitos de seguridad para equipos eléctricos, para medicion, control y uso en laboratorio, y ha
sido provisto en condiciones seguras. La documentacion de instrucciones contiene informacion y
advertencias que deben ser seguidas por el usuario para garantizar la operacién segura y mantener
el instrumento en condiciones seguras.

Condiciones ambientales
El sistema Intellispec esta disefiado para ser seguro en las siguientes condiciones ambientales:

Nota: Consulte a Pressco Technology Inc. si sus condiciones ambientales no estan incluidas en la
lista.

Condicién Especificaciones

Uso en inte- , ,

. . Uso solo en interiores
riores/exteriores
Altitud Hasta 2000 metros
Ter.n’peratura de ope- 5°C a50°C
racion
Temperatura de 0°C a70°C

almacenamiento

Humedad relativa maxima del 80 % para temperaturas de hasta 31 °C que des-

“lUmEeEe cienda en forma lineal al 50 % de humedad relativa a 50 °C

Suministro eléctrico

Fluctuaciones de hasta + 10 % del voltaje nominal
dered

Sobretension transitoria tipicamente presente en el suministro eléctrico de
Grado de proteccién RED

contra sobretension  NOTA: el nivel normal de sobretensiones transitorias es la resistencia de ten-
sion de impacto (sobretension) categoria Il del IEC 60364-4-443.

Grado de con- Este instrumento fue disefiado para ser usado en instalaciones Categoria ll y
taminacién nominal Grado de contaminacion 1 segun EN61010-1 y EN60664, respectivamente.

A Advertencia: Este es un producto Clase A. En un entorno domeéstico, este producto puede pro-
ducir interferencia de radio, en cuyo caso puede ser necesario que el usuario tome las medidas ade-
cuadas.

Nivel de presién acustica

La sirena del arbol de luces opcional tiene un nivel maximo de 105 dB a 1 metro de distancia delante
de la sirena. Use proteccion auditiva apropiada segun se especifique en las instrucciones de segu-
ridad de su planta.



Especificaciones: Intellispec Series 6

Las siguientes secciones contienen las especificaciones eléctricas y las medidas de los componentes
del sistema Intellispec Series 6. Su sistema contiene solo los componentes necesarios para su apli-

cacion.
Especificaciones eléctricas Serie 6

230 V: Interfaz de control Serie 6 modelo 81134
« Voltios: 230 VCA

o Corriente:
o Mddulo de inspeccion: 4 A
« Aire acondicionado: 3.5 A
e Frecuencia: 50/60 Hz

o« Fases: 1
120 V: Interfaz de control Serie 6 modelo 81135
o Voltios: 115 VCA

« Corriente:
o Modulo de inspeccion: 6 A
« Aire acondicionado: 7 A

« Frecuencia: 50/60 Hz

o Fases: 1
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Dimensiones: Gabinete de procesamiento de visién Serie 6

1750.4]
29.54

1619.8] 472.9]
24.40 18.62

D [1603.8]
63.14

@pmsscc'@

Estas mediciones son en pulgadas. Los numeros entre paréntesis son en milimetros.
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Declaracién de conformidad - Sistema Intellispec S6

Declaracion

Fabricante

Nombre del producto

Estandares armo-
nizados refe-
renciados cuya
conformidad se
declara:

Lugar

El producto listado cumple con la siguiente legislacion de armonizacion de la
Unién Europea:

Directiva 2014/30/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 26 de
febrero de 2014, sobre la armonizacién de las legislaciones de los Estados
miembros en materia de compatibilidad electromagnética, y con la Directiva
2014/35/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 26 de febrero de
2014, sobre la armonizacion de las legislaciones de los Estados miembros en
materia de comercializacién de material eléctrico destinado a utilizarse con
determinados limites de tension.

La Documentacion Técnica demuestra el cumplimiento de los requisitos
esenciales estipulados en el Anexo | de la Directiva precedente.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
EE.UU.

Esta declaracion de conformidad es emitida por el fabricante, bajo su res-
ponsabilidad exclusiva.

Intellispec Series 6

EN 61326-1:2013 Equipo eléctrico para uso en mediciones, controles y labo-
ratorio. Requisitos de CEM. Parte 1: Requisitos generales

EN 55011:2016+A11:2020: Emisiones radiadas/conducidas
EN 61000-4-2:2009: Inmunidad a las descargas electrostaticas

EN 61000-4-3:2006 + A1:2008 + A2:2010: Inmunidad a las perturbaciones
radiadas por campos radiofrecuencia

EN 61000-4-4:2004 + A1:2010: Inmunidad a los transitorios eléctricos rapi-
dos en rafagas

EN 61000-4-5:2006: Inmunidad a las ondas de choque

EN 61000-4-6:2009: Inmunidad a las perturbaciones conducidas por campos
radiofrecuencia

EN 61000-4-11:2004: Huecos de tension e interrupciones breves

EN 61010-1:2010 Requisitos de seguridad para equipo eléctrico para uso en
mediciones, controles y laboratorio. Parte 1: Requisitos generales

2011/65/UE: Restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias peli-
grosas en aparatos eléctricos y electronicos.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
EE. UU.
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Firmado: Fredrick F. Awig, Vicepresidente de Ingenieria y Operaciones. Firmado por y en repre-
sentaciéon de Pressco Technology Inc.

Signed for and on behalf of Pressco Technology Inc., 29200 Aurora Road, Cleveland, OH USA 44139:
%@ﬁcé 4 _,Q

Fredrick F. Awig, Date
VP, Engineering & Operations

March 29, 2021

Fecha: 29 de marzo de 2021
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Declaraciéon de conformidad - Médulo de inspeccion CPX de 4 camaras

Declaracion

Fabricante

Nombre del producto
Archivo técnico

Organismo notificado

Normas utilizadas

Lugar

Stgrze}for and on beha
Hadne b S

La maquina que se detalla a continuacion es un aparato conforme con la
Directiva 2014/30/UE del Parlamento Europeo y del Consejo del 26 de
febrero de 2014 sobre la armonizacién de las legislaciones de los Estados
miembros en materia de compatibilidad electromagnética (refundicion).

El producto es conforme con la Directiva 2014/30/UE en funcion de los resul-
tados de pruebas que referencian las normas armonizadas y del uso de un
Archivo Técnico de conformidad con el Articulo 14 de la Directiva, y se ha
demostrado el cumplimiento de los requisitos esenciales establecidos en el
Anexo |.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
EE. UU.

Esta declaracion de conformidad es emitida por el fabricante, bajo su res-
ponsabilidad exclusiva.

Médulo de inspeccién CPX de 4 camaras
EMC5383

El siguiente organismo notificado de la UE ha evaluado el Archivo Técnicoy
los aspectos de construccion general, procedimientos de conformidad y fun-
damentacion de las pruebas de compatibilidad electromagnética para la rea-
lizacion de las pruebas in situ, a fin de determinar su aproximacion a las
normas enumeradas con respecto a los requisitos de proteccién esenciales
de la Directiva 2014/30/UE:

Hursley EMC Services, Ltd., Organismo Notificado 2635
Trafalgar Close, Chandler's Ford

Eastleigh SO53 4BW, Reino Unido

Certificado de evaluaciéon niumero: 180898

EN 61000-6-2:2005: Compatibilidad electromagnética (CEM) - Parte 6-2:
Normas genéricas. Inmunidad en entornos industriales.

EN 55011:2009 +A1:2010: Equipos industriales, cientificos y médicos.
Caracteristicas de las perturbaciones radioeléctricas. Limites y métodos de
medicion.

2011/65/UE: Restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias peli-
grosas en aparatos eléctricos y electrénicos.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847
EE. UU.

ifﬁ ?mss/eﬁ Fechnology Inc., 28200 Aurora Road, Cleveland, OH i}SA 44135

jrans 27/

Fradrick F. Awig,

Draie

VP, Engineering & Operations
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Firmado: Fredrick F. Awig, Vicepresidente de Ingenieria y Operaciones. Firmado por y en repre-
sentacion de Pressco Technology Inc.

Fecha: 27 de enero de 2021

CAPITULO 4 DECLARACIONES DE CONFORMIDAD DE LA UE
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Capitulo 5 Instalacion

Esta seccion contiene informacion sobre los requisitos y los preparativos para la instalacion, que
deben completarse antes de instalar el sistema.

Envio y manipulacion

Pressco Technology Inc. envia componentes no armados en cajas de embalaje disefiadas para pro-
teger el contenido durante la manipulacién y de la exposicion al clima.

Salvo especificacion en contrario, en el contrato que acompania el pedido de la maquina, el Cliente
proporcionara a Pressco Technology Inc. los medios y los equipos necesarios para la descarga, la ele-
vacion y la manipulacién de las partes de la maquina. Pressco Technology Inc. considera que es
importante que uno de sus técnicos supervise el proceso de descarga, manipulacién y elevacion de la
maquina. El técnico puede aportar consejos utiles sobre la secuencia l6gica en la que deben ser des-
empaquetados y posicionados los componentes para facilitar el armado.

A ADVERTENCIA: Solo personal calificado debe participar de las operaciones de descarga,
manipulacion y elevacion de la maquina. Pressco Technology Inc. no sera responsable por dafios a
los componentes ni por lesiones personales resultantes de la participacion de personal no auto-
rizado ni de la falta de cumplimiento de las instrucciones incluidas en este manual en relacién con la
elevacion y el transporte.

0 Importante: El supervisor de las instalaciones sera responsable de garantizar que se realicen
todas las diferentes fases del montaje en forma segura y en cumplimiento de la reglamentaciones
actuales.

Una vez entregada la maquina, compruebe si hay dafios que podrian haberse producido durante el
envio. Si hubiera dafos, pédngase en contacto con Pressco Technology Inc.

Al manipular la maquina, siempre manténgala cerca del piso.

% Recomendamos usar una carretilla elevadora con la capacidad adecuada y las horquillas
para soportar el peso que se deba elevar (maquina mas embalaje).

A continuacion se detallan las dimensiones y el peso de una caja. Tenga en cuenta que estos son el
tamano y el peso maximos. El tamano y el peso de la caja puede ser menor, dependiendo de su con-
figuracion. Es posible que reciba varias cajas, dependiendo de su configuracion.

Tamanio (sistema Intellispec completo) 152.4 cm x 124.46 cm x 152.4 cm (60 x 49 x 60 pulgadas)
Peso (sistema Intellispec completo) 453.592 kg (1000 Ib)

Peso (Procesamiento de vision Intellispec) 155 kg (340 Ib)

Recomendaciones previas a la instalacion

Antes de instalar la maquina, el instalador de Pressco, junto con el cliente (o su representante) com-
probaran los siguientes criterios en el entorno donde se instalara la maquina:
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» Se harealizado el trabajo requerido por contrato para la instalaciéon de la maquina.

« Elplano esquematico de la planta, que describe el lugar donde se instalara la maquina, es el
plano definitivo acordado con Pressco Technology Inc.

« Elespacioy la altura requeridos para la instalacion estan efectivamente disponibles.

« Solo los componentes incluidos en el plano esquematico de instalacion estan presentes en el
area donde se montara la maquina. Asegurese de que no se hayan agregado maquinas o com-
ponentes con posterioridad que pudieran obstaculizar o dificultar el montaje. Si este fuera el
caso, péngase inmediatamente en contacto con el personal de Ingenieria de Proyecto de
Pressco para encontrar una solucion adecuada para el problema.

Recomendamos las siguientes medidas antes de instalar la maquina:
« Transporte la maquina en su embalaje al area donde sera instalada para minimizar la posi-

bilidad de danos.

« Retire cuidadosamente el material de embalaje y compruebe que los componentes no se
hayan dafado.

o Compruebe que los componentes mecanicos estén firmes y que no se hayan aflojado durante
el transporte.

« Prepare lalinea de red de aire comprimido. Antes de hacer las conexiones finales, asegurese
de que las canerias estan limpias y libres de desechos.

Utilitarios que debe proveer el Cliente

Se requieren los siguientes utilitarios para operar el sistema Intellispec de Pressco. Antes de esta-
blecer la conexion, asegurese de que el utilitario coincida con las especificaciones técnicas. Puede
requerirse mas de una conexion de los utilitarios, dependiendo del numero de mddulos instalados.
Consulte los diagramas de cableado especificos.

| Utilitario | Requisits _______________

Suministro de aire para Eltamafio de la cafieria debe ser tal que no haya disminucion de presion
el dispositivo de mientras la maquina esté funcionando. El aire debe ser seco y estar libre de
rechazo aceite.

Proveer para cada uno un tomacorriente que cumpla con lo siguiente:
» Especificaciones eléctricas de la interfaz de usuario (usar las espe-
Suministro eléctrico cificaciones que correspondan a su sistema)
« Especificaciones eléctricas del tunel integrado (si corresponde)
« Especificaciones eléctricas de la caja del cluster (si corresponde)

Conexién ala Internet Provea un cable de Ethernet blindado para usar el soporte remoto de
(opcional) Pressco a través de la Internet.

Masa protectora

El producto debe contar con conexion a tierra. Si fallara o se rompiera, la conexién a tierra ofrece una
ruta de menor resistencia a la corriente eléctrica, para reducir el riesgo de descargas eléctricas.
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A PELIGRO: La conexién inapropiada del conductor de la conexion a tierra puede generar el
riesgo de descargas eléctricas. Consulte con un electricista calificado o técnico de servicio si tiene
dudas de que el producto esté apropiadamente conectado a tierra.

Equipo conectado con cables conductores

El producto estara equipado con un cable de alimentacién que tendra un conductor a tierray un
enchufe con descarga a tierra. El enchufe debe estar enchufado a un toma de corriente apropiado,
instalado apropiadamente y conectado a tierra de acuerdo con los cédigos y las ordenanzas locales.

No modifique el enchufe provisto con el producto. Sino encaja en el toma de corriente, haga que un
electricista calificado instale un toma de corriente apropiado.

Cable Directo

Este producto debe estar conectado a un sistema de cableado permanente, de metal conectado a tie-
rra, o bien se debe tirar un conductor a tierra con los conductores de circuito; o que debe estar conec-
tado al borne de tierra del equipo.

Conexion eléctrica

Asegurese de que el voltaje del tomacorriente coincida con el voltaje requerido por la maquina. Con-
sulte las especificaciones eléctricas y los diagramas de cableado correspondientes a su sistema.

A ADVERTENCIA: El interruptor de alimentacion es el dispositivo para desconectar la ali-
mentacion. No posicione el equipo de manera que dificulte acceder al interruptor de desconexion. Si
no esta facilmente accesible (p. €j., dentro de un bastidor o montura que esta fuera de alcance),
deberia instalarse un dispositivo de desconexion adicional que pueda aislar lineas Fase y Neutra
del suministro eléctrico de red, a la vez que se deja intacta la puesta a tierra protectora.

Conexiones externas

Los conectores estan al costado del gabinete del Intellispec Series 6.
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© ©

1) USB1y USB2; para transferencia de datos.

2) Conector de bloque E1; conexiones del modulo de inspeccion.
3) Conector de bloque E2; conexiones del médulo de inspeccion.
4) Conector Ethernet.

5-8) Conectores P1 - P4; salida 60 VCC a los médulos de inspeccion.

Diagrama de la neumatica de la valvula de rechazo

Este diagrama muestra la conexion del dispositivo de rechazo a la caja de E/S de 8 puertos. Esto es
para sistemas Intellispec.
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Instalacion

Pressco Technology Inc. recomienda que la maquina sea instalada y armada por técnicos espe-
cializados de Pressco. Esto es de vital importancia para el correcto funcionamiento de la maquina.
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A ADVERTENCIA: Pressco Technology Inc. no sera responsable en caso de fallos o darnos a la
propiedad y/o lesiones personales resultantes del armado o conectados con este, si este fue rea-
lizado por personal no autorizado, o si no cumple con las indicaciones estipuladas en este manual.

Para realizar operaciones de limpieza/servicio técnico, es importante que la maquina tenga una canti-
dad minima de espacio todo alrededor, y que esté alejada de las paredes.

Ventilacion

Coloque los componentes del sistema Intellispec de Pressco en una posicion con ventilacion ade-
cuada para permitir el flujo de aire apropiado en los filtros de aire.

Interfaz de usuario D(?Jar.1 metro [39 pulgadas] de espacio libre alrededor de la
maquina
Cajadel cluster (noseusaentodos Dejar 100 mm de espacio libre delante del ventilador y los ori-

los sistemas) ficios de ventilacion

Estabilidad de la interfaz de usuario

Ajuste las patas para nivelar la interfaz de usuario y asegurar la estabilidad. La nivelacién apropiada
puede contribuir a garantizar una operacién apropiada. También véanse las directivas en la seccion
"Seguridad personal" on page13.

Puesta en marcha

Antes de poner la maquina en funcionamiento, asegurese de completar las siguientes com-
probaciones:

T Completaca i o]

Posicionamiento y nivelacion de la unidad

Conexion de la linea de aire comprimido a los puntos de conexién

Conexioén de la alimentacion eléctrica al gabinete de procesamiento de vision
Conexion de la alimentacion eléctrica a la caja del cluster (si corresponde)

Conexioén de la alimentacion eléctrica al (a los) modulo(s) de inspeccion integrado(s), si
corresponde

Cableado adecuado desde el gabinete de la interfaz de usuario hasta el (los) médulo(s) de
sensores y la caja del cluster (si corresponde), usando los diagramas de cableado



Capitulo 6 Operacién del sistema Intellispec Series 6

Conectado - Desconectado

La luz de parada es el indicador de conectado/desconectado para cada linea.

» Rojo = desconectado
» Verde = conectado

o Amarillo = desconexion inteligente (se estan procesando las partes que estanen la
cola cuando el sistema se desconecta).

('\ Para pasar del modo conectado a desconectado, o viceversa, haga clic en la luz de
parada.

Las lineas pueden conectarse y desconectarse en forma independiente. Si hay multiples
lineas configuradas, una linea puede estar desconectada mientras otra esta conectada.

Nota: Es posible que necesite permisos de usuario para conectar o desconectar una
linea.

Cambio de parte

Al cambiar de parte para inspeccionar, solo necesita cambiar el programa de partes (si ya tiene un
programa de partes configurado para el nuevo tipo de parte inspeccionado).

Esto cargara las configuraciones correctas para las inspecciones, la iluminacion y el carril guia, si
corresponde (siempre que hayan sido configuradas previamente).

| Nota: Algunos elementos del menu estan disponibles solo para usuarios avanzados
Qué necesita:

Permiso de usuario para Cambiar programa de partes

Para cambiar partes:

1. Inicie sesion.

2. Hagaclic en el menu desplegable de partes.
'
o Lane 1
(-\ v

Penny

Penny1

Ll
Measure_extract lest

| My new part program :
(1) Penny1

3. Haga clic en el nombre de la nueva parte que inspeccionara. Se carga el nuevo programa de
partes en el Intellispec.

4. Hagaclic en el panel de estadisticas y seleccione Borrar estadisticas de linea, para comenzar
la cuenta de las estadisticas para la nueva serie de produccion.
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Total Parts
111

Defects

1 [Clear Lane Statistics ]
D % Clear Lane Last-N Statistics
100000 .
= Print Lane Report
Last Statistics Reset

5. Conecte la linea para comenzar a inspeccionar las partes nuevas.

Cada Programa de partes contiene la informacion especifica de la linea. Todo lo que usted configure
o haya configurado previamente esta almacenado: la informacién de las camaras, la informacion de
la iluminacion, la informacién de la calibracién y las inspecciones.

Salir del software Intellispec

Debe tener los permisos de usuario adecuados para salir del software. Esto impide el apagado no
autorizado del sistema. Péngase en contacto con su administrador del sistema si necesita permisos
de usuario.

Para salir del software Intellispec:
1. Inicie sesion.

2. »J ﬂ Seleccione Inicio | Herramientas | Salir del sistema.
3. Seleccione una opcion.

SHUT-DOWN SYSTEM
mi::::mmr o ans o |
XX

4. @ Seleccione el botdn Aceptar. El software Intellispec y/o la computadora se apagan (y se rei-
nician, si corresponde).




Capitulo 7 Armario de control e interfaz de usuario de
Intellispec S6
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1) Monitor de pantalla tactil.
2) Dispositivo de inicio de sesion biométrico.
3) Bandeja de teclado.
4) LED indicador de alimentacion.
5) Interruptor de alimentacion.
6) Cerraduras ("Acceso a los componentes internos con la alimentacién apagada S6" on page33)
7) Procesamiento de vision (dentro del armario de control)
)

8) Aire acondicionado.
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Puertos de USB S6

Hay puertos de USB disponibles para hacer copias de segu-
ridad de los datos o transferir datos.

Use los puertos de USB cuando esté realizando las siguien-
tes operaciones:

o Importar o exportar programas de partes de otro sis-
tema Como crear, copiar o importar un programa de
partes

o Exportar cuentas de usuario
o Importar cuentas de usuario
o Crear un paquete de soporte

« Guardar imagenes, especialmente, para enviarlas con
un paquete de soporte

@ iEl puerto de USB no es para cargar su teléfono! Solo
use estos puertos para importar o exportar datos.

Dispositivo de inicio de sesion biométrico

El dispositivo de inicio de sesion con identificacion biométrica se usa para iniciar y cerrar sesion en el
sistema Pressco. Este dispositivo es opcional y debe comprarse con el sistema.

Para iniciar sesion con este dispositivo, pulse el dispositivo con el dedo. Las condiciones para usarlo
son las siguientes:

o Debe usar el mismo dedo que configuré inicialmente su Administrador
» Sino sabe cémo fue configurada la cuenta (o qué dedo usd), péngase en contacto con su Admi-
nistrador

« Si, después de tres intentos, el sistema Pressco no reconoce su huella digital, debera iniciar
sesion usando el teclado en pantalla (OSK)
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Alimentacién Encendida y Apagada en el armario de control

—~= e

Alimentacion encendida: Active el interruptor [1] en la parte
delantera del gabinete. El indicador de alimentacion [2] se ilu-
minara. El software se iniciara automaticamente. (Usted debe
iniciar sesion y conectar el sistema para comenzar la ins-
peccion).

Nota: la computadora demora aproximadamente un minuto en
arrancar, luego de que se ENCIENDA el interruptor de ali-
mentacion principal.

Alimentacion apagada: Desactive el interruptor en la parte
delantera del gabinete. El sistema, incluida la computadora, se
apaga. EIUPS se apaga.

A ADVERTENCIA: Cuando apaga la alimentacion usando
este interruptor, todavia queda voltaje presente en el UPS,
dentro de la unidad, hasta que se descarga.

0 Importante: Si desea reiniciar el sistema, apague la ali-
mentacion, deje que el software y los componentes se apa-
guen completamente, y deje la alimentacion apagada durante
aproximadamente un minuto antes de volver a encenderla.
Esto permite que los componentes electronicos se reinicien
correctamente.

Acceso a los componentes internos con la alimentacion apagada S6

Para acceder a los componentes dentro del gabinete de control,
necesitara las llaves (provistas por Pressco).

A ADVERTENCIA: Cuando el sistema esta apagado, toda-
via hay voltaje presente en el UPS. Solo el PERSONAL
AUTORIZADO debe intentar abrir el sistema. Recomendamos
que solo el PERSONAL AUTORIZADO tenga acceso a las lla-

Vves.
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Procedimiento de bloqueo

Para impedir que se aplique la alimentacién mientras se encuentra abierta la puerta del
gabinete:

1. Asegurese de que la manija esté en posicion OFF
2. Retire la parte roja de la manija hacia afuera
3. Bloquee con hasta tres candados

Acceso a los componentes internos con la alimentacion encendida
El interruptor de desconexion tiene una caracteristica de anulacion que permite abrir la puerta del

gabinete mientras el interruptor esta en posicion ENCENDIDO.

A ADVERTENCIA: Solo PERSONAL DE SERVICIO TECNICO AUTORIZADO debe acceder al
interior de la computadora mientras continta encendida la alimentacion de la unidad.

1. Use una herramienta pequefia, sin punta, para presionar el pequefio botén que se encuentra a
la izquierda de la manija. Lo mejor es usar una llave Allen de 3/32 in 0 2.5 mm, pero se puede

usar un boligrafo.

® No use una herramienta filosa para presionar el botén.

2. Abrala puerta del gabinete.

| A Advertencia: hay voltaje presente en el gabinete.
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Reinicio del sistema Intellispec

Es posible que necesite reiniciar el sistema si se perdieron la alimentacion o la comunicacion entre el
procesamiento de vision y la caja del cluster (si corresponde) o los médulos de inspeccion.

Los sintomas pueden incluir que la luz del médulo de inspeccion ha dejado de emitir destellos inter-
mitentes, y el sistema ya no esta tomando imagenes. Al reiniciar el sistema, se reconectara el pro-
cesamiento de vision con el rastreador de partes.

Nota: Sila alimentacion se interrumpe tanto al UPS del procesamiento de vision como a la caja del
cluster durante mas de dos minutos, el software se cerrara automaticamente y. luego, apagara la
PC del procesamiento de vision. El software se reiniciara. Usted solo necesita iniciar sesion y volver
a conectar el sistema.

Como reiniciar el sistema

Si su sistema ha dejado de comunicarse o el software a dejado de operar, recomendamos que rei-
nicie todo el sistema. Esto reiniciara el software, el Médulo de inspeccion y todos los dispositivos de
comunicaciones del sistema.

Para reiniciar el sistema:

1. Apague el interruptor de alimentacion principal (DISCO 1). Se apagara el sistema, lo que
incluye un apagado controlado del software.

2. Espere hasta que el software y todos los componentes se hayan apagado y, luego, espere alre-
dedor de 40 segundos mas, para permitir que se reinicien los componentes electrénicos.

3. Encienda el interruptor de alimentacion principal (DISCO 1). El sistema arrancara y se cargara
el software Intellispec. Inicie sesion para comenzar a usar el sistema.

| Nota: El reinicio del sistema tarda varios minutos en completarse.

Si el reinicio del sistema no corrige el problema, intente alguna de las soluciones que se enumeran a
continuacion, o pongase en contacto con Pressco. (Como ponerse en contacto con Pressco)
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Como reiniciar la aplicacion de software
Es posible que necesite reiniciar el software si ve un error de software que, por algin motivo, no se

borré al reiniciar todo el sistema.

Debe tener los permisos de usuario adecuados para salir del software. Esto impide el apagado no
autorizado del sistema. Pdngase en contacto con su administrador del sistema si necesita permisos
de usuario.

Importante: Al reiniciar el software, es importante elegir la opcion correcta del ment de Apagado del
Sistema. Solo seleccione Apagar Intellispec y reiniciar computadora, como se describe a con-
tinuacion.

Para reiniciar el software Intellispec:

1. Inicie sesion.

2. Desconecte el sistema. (Repita la operacion para todas las lineas, si es necesario)
E‘E-)

3. Jil Salga del software: Inicio | Herramientas | Apagar Intellispec y reiniciar computadora.

4. @ Haga clic en el boton Aceptar. El software Intellispec y la computadora se apagan y se rei-
nician. El posible que su sistema esté configurado para conectarse al inicio. De lo contrario, el
software abrira en el modo Componentes del sistema y, alli, usted podra iniciar sesién para
continuar operando el sistema.

Coémo reiniciar la computadora

Si reiniciar la aplicacion de software no borra los errores, si el software no se reinicia, o si usted ve el
mensaje “Sistema en transicion”, intente reiniciar la computadora.

Para reiniciar la computadora:
Pulse Ctrl + Alt + Eliminar en el teclado.

Use la opcién Cerrar sesién para cerrar la sesion de Intellispec.

Cuando se le solicite iniciar sesion en Windows, ingrese “pvpass” como contrasefia para la
cuenta de usuario de Intellispec. Una vez completado el inicio de sesion, se iniciara el software
de aplicacion.

| Nota: El reinicio del sistema tarda varios minutos en completarse.
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Componentes y diagramas de interconexion

Conexiones externas

Los conectores estan al costado del gabinete del Intellispec Series 6.

©

) 4

©)

1) USB1 y USB2; para transferencia de datos.

2) Conector de bloque E1; conexiones del médulo de inspeccion.
3) Conector de bloque E2; conexiones del médulo de inspeccion.
4) Conector Ethernet.

5-8) Conectores P1 - P4; salida 60 VCC a los médulos de inspeccion.
4-Arbol de luces

Las luces del arbol de luces opcional se encienden, se apagan o parpadean segun el estado de deter-
minado hardware. Cada linea tiene su propio arbol de luces.

Nota: El arbol de luces de su sistema puede tener un aspecto diferente del que se muestra en la ima-
gen.



Capitulo 7

T e I

Rojo Encendida - fija Condicion de alarma

La placa del rastreador de partes perdio la

Encendida - par- . -, .
P comunicacion con la PC host o tiene un

Rojo

padeante D
error, y necesita iniciar una alarma
Rojo Apagada Sin alarma (OK)
Amarillo Encendida Condicién de alarma de advertencia
Amarillo Apagada Sin advertencia (OK)
Destello inter- El sistema se reinicia automaticamente
Amarillo mitentede 0.5  Correlacion asincrona FIFO (no se usa en
segundos todos los sistemas)
Verde Encendida Lalinea esta conectada
Verde  Apagada Lalinea no esta conectada
Azl Encendida La placg’del rastreador de partes tiene ali-
mentacion (OK)
Azul Apagada La placa del rastreador de partes no tiene ali-

mentacion

5-Arbol de luces

Las luces del arbol de luces opcional se encienden, se apagan o parpadean segun el estado de deter-
minado hardware. Cada linea tiene su propio arbol de luces.

Nota: El arbol de luces de su sistema puede tener un aspecto diferente del que se muestra en la ima-
gen.
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5-Arbol de luces

Color de

la luz

Condicion

Qué significa

Rojo
Rojo

Rojo
Amarillo
Amarillo

Amarillo

Azul
Azul
Verde
Verde

Blanco

Blanco

Encendida - fija

Encendida - par-
padeante

Apagada
Encendida - fija
Apagada

Destello inter-
mitente de 0.5
segundos

Encendida
Apagada
Encendida - fija
Apagada

Encendida - fija

Apagada

Condicion de alarma

La placa del rastreador de partes perdié la
comunicacion con la PC host o tiene un
error, y necesita iniciar una alarma

Sin alarma (OK)
Condicion de alarma de advertencia
Sin advertencia (OK)

El sistema se reinicia automaticamente
Correlacién asincrona FIFO (no se usa en
todos los sistemas)

No asignada

No asignada

La linea esta conectada
Lalinea no esta conectada

Alimentacion encendida (La placa del ras-
treador de partes tiene alimentacion)

Alimentacion apagada (La placa del ras-
treador de partes no tiene alimentacion)
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Componentes internos

)

i =
% e
s [I
REAR DOOR
A = kSt

5)
P

5‘ ®

BOTTOM
1) Panel de entrada de alimentacion, incluido el bloque de terminales TB1
2) Conjunto de procesamiento de vision
3) UPS (sistema de alimentacion ininterrumpida)
)

4) Panel de entrada de alimentacion de CC, incluido el bloque de terminales TB2
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Panel de alimentacion de CC

0O 0O O0Oo0O00O0

© 6 6 00O

1 2

1) ALIMENTACION 60 VCC 1000 W, 85-264 VCA 47-440 HZ
2) TB2 ALIMENTACION DE CC S6

Reemplazo de fusibles

Los fusibles estan ubicados en el bloque de terminales TB2, que esta ubicado en el panel inferior del
armario de control.

A ADVERTENCIA - Para contar con proteccion continua contra el peligro de incendio, reemplace
los fusibles solo con fusibles del mismo tipo y clasificacion. Esta prohibido el uso de otros fusibles o
materiales.

A ADVERTENCIA - Desconecte el producto del suministro eléctrico de red antes de reemplazar
el (los) fusible(s).

Para la clasificacion de los fusibles, consulte la tabla a continuacion.

Véase el Diagrama de cableado; Wiring Diagram F1959W Sheet 5 of 6

Numero de parte
Valor
Pressco

. . FU1 - FUSIBLE 5 AC/RETARDO DE TIEMPO Panel infe-
77915 Kit de fusibles FUS8 5X 20 MM Farr




Capitulo 8 Componentes del software

Esta seccion describe las regiones de la interfaz de usuario y como explorar el software. También des-
cribe cdmo seleccionar elementos y como usar los botones de la interfaz de usuario.

Iniciar sesién y cerrar sesién

Para iniciar sesion, use cualquiera de los dos métodos siguientes:

In v . , . ., . .
A. Log a I Seleccione el botdn Inicio de sesion. Seleccione su nombre de usuario e
ingrese su contrasena.

B. Con el sensor biométrico opcional, pulse el sensor con el dedo. El sistema registra su ingreso.
Si el sistema no lo reconoce después de tres intentos, inicie sesion mediante el cuadro de dia-
logo de inicio de sesion.

Para cerrar sesion:

v . , . , .
A. ISelecmone el botén con su nombre; luego, seleccione el boton Cerrar sesion.

B. Con el sensor biométrico opcional, pulse el sensor con el dedo. El sistema registra su cierre de
sesion.

| Nota: El sistema automaticamente cierra su sesion cuando otro usuario inicia sesion.

Menu Inicio de sesion

A fin de garantizar que solo los usuarios autorizados realicen determinados cambios en el sistema, se
requiere que los usuarios inicien sesion.* Algunos de estos elementos del menu estan disponibles
solo para usuarios avanzados.

Para ver el menu Inicio de sesion:

In v . . . .. . ~ P
Log o I Seleccione el botdn Inicio de sesion e ingrese su Contrasena. El texto del botdn
cambia para indicar quién ha iniciado sesion.

Bab | Seleccione el botdn Inicio de sesion nuevamente. Aparece el menu emergente.
1 Logout

2

3 Change Password

4

5

6

7

8 Auto t

1 - Cerrar sesion
2 - Cambiar de usuario
3-Cambiar contraseia- cambiar solo su contrasefa

4 - Administrar usuarios—agregar, retirar o editar usuarios
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5-Exportar usuarios- exportar perfiles de usuario de un Intellispec a otro
6 - Importar usuarios- importar perfiles de usuario de un Intellispec a otro

7 - Administrar permisos— asignar areas especificas del sistema a las cuales puede acceder un
usuario

8 - Configurar el Cierre de sesiéon automatico- el sistema cierra su sesion si no hay actividad
durante el tiempo especificado

Nota: Hay una cuenta denominada Técnico de Pressco para uso exclusivo de los Ingenieros de Ser-
vicio de Pressco. Esta brinda acceso a caracteristicas no implementadas (los elementos del ment
tienen un color diferente). Si usted inicia sesion en esta cuenta y usa estas caracteristicas, lo hace
bajo su propia responsabilidad.

4 pantallas de software

Esta seccion describe los cuatro tipos principales de pantallas del software Intellispec.

Pantalla Componentes del sistema

(
4
' Acceda a la pantalla Componentes del sistema seleccionando el icono Inicio.

| Nota: su sistema puede tener multiples lineas. Este ejemplo muestra una linea.

System Overview

BP0 A AM

1-"Barra de herramientas del menu" on page49

2 - Iniciar sesiéon/ Cerrar cesion.
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3 - Grafico de despiece

4 - Ira Componentes de lalinea
5 - Conectado/desconectado

6 - Estadisticas de linea

7 - Programa de partes

8 - Imagen de latido

Pantalla Componentes de la linea

Seleccione un botén de “Linea” para acceder a la pantalla Componentes de la linea.

2 -00RB000 s« v gy

BNS Parts hd| Defect % hd| Lane Total bl |

H-ams: V-auds: Serles:

PRESSCO INTELLISPEC

TECRNGIOGY INT
i- Trend Graphs

{ i i 31 771 ]

-
Machine Parts

Statistics
41071 - —
Bottle Traini v — (o Reject Images
-
Sensor 1 Trend Graphs
1 Defects
Defect % 090112 090114 090114 090115 090115 090717 090717 | Reject Images

12.500

Defects
4
Defact % 090113 090114 090118 090117

Defects

‘ 080114 \ ‘ 080716 \

[[EIRE]

1 - Seleccione el botdn de sensor para ir y venir de la Vista detallada del sensor

2 - Cambie a Componentes del sistema

Pantalla de Componentes del sensor

Cavity
Spindle
InFeed

—
OutFeed

-
Inzpections

Statistics

-

Freeze on Defect
Walk-by

10152018 5:01:18 AM

Seleccione un botdn de sensor o de camara para acceder a la pantalla Componentes del sensor.
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2 Apﬁ n a m Admin_0815 ¥ 600 ppm PRESSCO INTSLLISPEC
B00 (max) TECHNDLOGY INE
_ - .
— HP:“M - : = ) | Trend Graphs

-
Machine Parts

Statistics

-~
Reject Images

=
Trend Graphs

Defects

234

Defect %

20.086

-1@ Empty Focket ROI
# Empty Packet

(8 .
@ Cariter Raglon Mnsgection Results {doubile click to et Machine Parts
® Seal Contar [ mspecion ]
@ Sesd Surface ROI Empty Packet ROI

—
- @ Choked Neck Region A Camer Region Timing Trend
# Chaoked Neck 3 Seal Center
- @ Ovality ROl 4 h" Seal Surface ROI
# Owality Inspection A

-
Chosed Neck Region Inzpections
Choked Neck.

Ovality ROI

Ovality

Statistics

(
Freeze on Defect

10152018 5:00:02 AM

1 - Haga doble clic para abrir la vista de Inspeccion

2 - Cambie a Componentes del sistema

Pantalla de Componentes de la inspeccién

Haga doble clic en el nombre de una inspeccién en el arbol de inspecciones para acceder a la pan-
talla de Componentes de la inspeccion En esta pantalla se pueden ajustar los parametros de la ins-
peccion (si tiene permiso de usuario).
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p— RETRO-SPEC Population View: Fill Height [Bottle Fill Height] et et
=
| 8
F 80000 3
:
= 400.00

300.00

Battle Fill Heigh

2/
:
=)

| Empty /Full | Calibration] ol gt PASSED

[ Fill Height RO | Refercnce [Fill Top] Fill Botiom | Bottle Fill Height:

Fill Mode Top and Bottom 285.28pixel (0 .. 604.23)
S——— Empty { Full:

Part Orientation Closure on Left ?pzt’:_m - 164)

S e Region 1 Foam Width: 1.01 pixel

Fil Ratio 25 Foam Liquid: 0.25pixel

Comect Fill Posiion [+ Enabied Rcm Missed Edges:

Fll. Correction Deviation 20@ Fill Top Missed E .

8 1 Bottle Fill Helght 144.0@ +480.23/-144.00 59 (263) dges
Show Fil Height [+ Enabied Fill Bottorn Missed Edges:
Record SPC Stafistics [ Enabled 10 (250)

[Bottle Fill Helght] Defines the fill level as a distance from the
bottom of the bottle to the location of the top of the liquid.

S

Cierre la vista de Inspeccion para cambiar a Componentes del sistema o Componentes del sensor

Menu de estadisticas

Use el Menu de estadisticas en la pantalla Componentes de la linea para visualizar, reiniciar o impri-
mir estadisticas.

| Nota: Algunos elementos del menu estan disponibles solo para usuarios avanzados

-
Para visualizar el Menu de estadisticas: Seleccione un boton de linea | Haga clic sobre
una casilla de estadisticas.

Total Parts Statistics Menu |
2465 Clear Lane Statistics : 1
Defects Clear Lane Statistics and Clear Images <—| 2
364 Clear Last-N Statistics Only ‘—l 3

o
Defect % Clear SPC ?latlahm Onr-y .<—| 4
Clear Machine Part Statistics Only <—| 5

14.767
—_ Print Lane Report < 6
Statistics Last Reset < 7

|
_J

1-Borrar estadisticas de linea Borrar las estadisticas para esa linea sola.

2-Borrar estadisticas de linea y borrar imagenes Borrar las estadisticas para lalineay
vaciar el bufer de imagenes defectuosas.
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3-Borrar solo las ultimas N estadisticas Borrar las estadisticas paralas Ultimas N y las ultimas
N% partes en los graficos correspondientes. También borra las cuentas para las alarmas basadas en
poblacion y borra las alarmas que estan actualmente activadas. (incluye: Porcentaje de defectos, Partes
buenas, Porcentaje de rechazos, Rechazos excesivos, Advertencias excesivas y Defectos consecutivos)

4 - Borrar unicamente las estadisticas del SPC (Solo disponible si usted tiene Retro-Spec Ins-
pecciones activado para mantener los datos de SPC) Borrar las estadisticas del control estadistico de
proceso.

5-Borrar unicamente las estadisticas de partes de la maquina (Solo disponible sila
correlacion de partes de la maquina esta activada en su sistema) Borrar las estadisticas para las partes
de la maquina.

6 - Imprimir informe de linea Enviar el informe de estadisticas de la linea a la impresora con-
figurada como predeterminada.

7-Ultimo reinicio de estadisticas Visualizar la fecha y la hora en que se reiniciaron por tltima
vez las estadisticas de la linea.

Teclado en pantalla (On Screen Keyboard, OSK)

Los teclados se visualizaran dependiendo de qué tipo de entrada se necesita. Hay otras teclas dis-
ponibles, dependiendo de su idioma. Las teclas pueden aparecer atenuadas si no se aplican a la ope-
racion en curso.

Teclado alfanumérico

Edit Part Program Name<(1) Master |IOC>

(1) Master 10C

L
T_
3

1 2

1) Botdn Blog Mayus: pone en mayusculas todas las letras hasta que vuelva a pulsar el boton.

2) Botén Mayusculas: pone en mayusculas una letra; luego, vuelve automaticamente a las minus-
culas.

3) Boton Simbolos: ofrece teclas adicionales:
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Edit Fari Progrem Namas{1] Masior BOC>

(1) Mastor 0]

0800808

Tecla Latina: Esta tecla, disponible en algunos idiomas, permite ingresar carac-
teres latinos. Esto es necesario para ingresar algunos elementos a nivel de sis-
tema, incluidas las extensiones de archivos.

Teclado numeérico

El teclado numérico se visualiza cuando el campo de entrada requiere una entrada numérica. La
mayoria de los botones son autoexplicativos. A continuacién se describen botones adicionales.

| Nota: algunos botones no se visualizan si no son apropiados para el campo en cuestion.

1) Retroceso - elimina un digito

2) Intro - rellena el campo en la pantalla Intellispec sin cerrar el teclado.
Esto resulta util si desea probar un valor y ver los resultados del cambio
inmediatamente.

25.0 | 3) [+/-] hace que el nimero sea positivo o negativo.
8 gt I}— . q E P - o
B. . 1 4) [.] disponible solo si el numero decimal es valido en el campo de
1 B 2
n u. aej 5) [<=>] pasa al siguiente limite del parametro. Si el parametro tiene
mas de dos limites, entonces el valor seleccionado en el menu estara
rodeado de asteriscos.
34586 =P |
Ambient Technigue Dreresity
Amblent Aralyss Mode el & Max

eqian Exiract Meathad gl Badall

Mominal

6 - El botén Aceptar acepta sus cambios y cierra el teclado numérico.
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Barra de herramientas del menu
1 2 3 4 6 7
Nota: Algunos elementos del menu cambian dependiendo de que usted se encuentre en el modo
Componentes del sistema o en el modo Componentes de la linea/del sensor

1) Inicio Ir a la pantalla Componentes del sistema
2) Alarmas Borrar, visualizar y establecer alarmas

3) Menu de herramientas Configurar los ajustes del sistema, informes, hardware, rastreo de partes,
rechazadores, configuracion de parte y otros ajustes

4) Menu de estrella Hacer capturas de pantalla y administrar tareas de fondo, e iniciar el cliente
de OPC (si esta instalado)

5)Menu Crear copia de seguridad y restauracién Crear un paquete de soporte, restaurar el
sistema a partir de un paquete de soporte e iniciar Windows Explorer

6) Idioma Seleccionar el idioma para visualizar el software Intellispec de las opciones disponibles

7) Ayuda Acceder a los documentos de ayuda y al soporte remoto, y determinar la versién del software

Menu de estrella
f

w

| Nota: Algunos elementos del menu solo estan disponibles para usuarios de nivel avanzado.

Seleccione el boton Estrella de la barra de herramientas para visualizar este menu.

Star Menu

Take Screen Shot
OPC Test Client
No Background Task Active

-

Este menu le permite acceder a los siguientes utilitarios:
"Tomar captura de pantalla" on the next page

El Cliente de prueba de OPC de Intellispec, solo con el paquete opcional de OPC instalado. Use este
menu para abrir el cliente de OPC cuando el sistema esté conectado.
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Tomar captura de pantalla

Tome una captura de una imagen de la pantalla del Intellispec. Esto es diferente de guardar ima-
genes de partes individuales mediante la funcion Guardar imagen. Una captura de pantalla sirve para
ilustrar un problema al soporte técnico, para capturar mensajes de error o para capturar los ajustes
para una configuracion futura.

Para capturar la pantalla del Intellispec actual completa:

1. Seleccione el botdn Estrella | Tomar captura de pantalla. Se visualiza un teclado en pan-
talla con un nombre predeterminado para la imagen.

2. Renombre la captura de pantalla silo desea.

3. Seleccione Aceptar para guardar laimagen. La imagen se guarda como un archivo Portable
Network Graphic (.png) en C:\Pressco\DataExport\ScreenShots.

Idioma

N Seleccione un idioma.

0 Precaucion: El cuadro de dialogo Ajustes de idioma (que se muestra a continuacion) es el
unico lugar para cambiar el idioma, incluido el formato de nimeros y de fecha/hora. Estos ajustes
NO deben hacerse en la configuracion de Windows, donde la configuracion regional de la com-
putadora debe quedar como Inglés (EE. UU.) De lo contrario, es posible que encuentre errores y
pierda informacidn critica.

Language Settings

i English 1

Select Language:

svenska 'I‘—z

Select Language for Report Output:

italiano ']‘— 5

=
LEEIENIENCLE S «—— 4

20

1 - Inglés Siesta casilla estd marcada, los nombres de los idiomas disponibles se visualizan en inglés de
los EE. UU. (por ejemplo, Swedish [sueco] en lugar de svenska).

2-Seleccionar idioma Seleccione el idioma que desea visualizar en la interfaz de usuario.

3-Seleccionar idioma para salida de informes Seleccione el idioma de los informes, como el
Informe de linea del Menu de estadisticas.
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4 -Instalar paquete de idioma Cuando haya un nuevo idioma disponible, use esta opcion para ins-
talar los archivos adecuados. Recibira instrucciones de Pressco para instalar el paquete de idioma.

Tasa de Parte

La tasa de parte se visualiza en los modos Componentes de la linea y Componentes del sensor.
Puede reiniciar la tasa de parte haciendo clic derecho en la pestafia de tasa de parte y seleccionando
Restablecer tasa de parte.

ssdlll Reset Part Rate |

La tasa de parte muestra:

o ppm (partes por minuto) - La tasa promedio durante los ultimos cinco segundos. Se actualiza
una vez por segundo.

o max. - Latasa maxima hallada para todas las partes individuales en los ultimos cinco segun-
dos, determinada en (partes por minuto). El valor visualizado es el mayor valor hallado en los
ultimos cinco segundos.

Admin_0815 V|

Parts v) Defect % v

V-axis:

—
481 ppm T\
512 (max)
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Hay cinco tipos de alarmas: alarmas de Sistema, Linea, Sensor, Rechazador y Parte de la maquina.
La mayoria de estas alarmas son configurables (excepto las Alarmas de sistema - UPS y sobre-
calentamiento).

Nota: Las alarmas se registran en el lector del registro del sistema, incluso cuando las alarmas se
borran automaticamente.

Ver y borrar alarmas

-
ALARM 4 Para visualizar o borrar alarmas, seleccione un botén de Alarma. Si no hay

ninguna alarma activa, haga clic en el icono Alarmas | Visualizar/Borrar alarmas.

Seleccione el boton Borrar para borrar una sola alarma o el boton Borrar todas para borrar todas las
alarmas, incluidas las alarmas en otras pestafas.

( View/Clear Alarms
[0 9| [0 3] [0 =3 [ 2|
oD o3 oEM
° Percent Rejects m J
. Excessive Rejects
. Excessive Warnings
. Consecutive Defects ©R
O System Error
L S J
®
N Click on an alarm fo see details.

Los indicadores en esta pantalla muestran si una alarma esta activada, y si se ha activado.
° Rojo encendido - la alarma esta activada y se ha activado
0Verde encendido - la alarma esta activada, pero no se ha activado

.Verde apagado - la alarma no esta activada ni se ha activado
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Seleccione diferentes pestafas para ver mas alarmas. Las pestafas (excepto Linea) tienen subpes-
tafas. Si se activa cualquier alarma en una subpestafia (el Sensor 1 en nuestro ejemplo), la pestafia
que la contiene (Sensor) también muestra una alarma.

Seleccione cualquier indicador para ver los detalles de la alarma. También puede hacerlo si una
alarma no esta activa.

r -

View/Clear Alarms

(o E)[c | (o 20 [o )
o= o oE3

Alarm Details
Percent Rejects (Sensor 1)

Cleared 2/18/2019 1:58:27 PM
LV By Admin_0815

Alarm raised: 2/18/2019 1:58:43 PM

O System Error Total Parts: 170
Failed Parts: 22

Current Percent: 12.9

Alarm triggers atpercent: 10.3

Minimum Parts: 100

®
Cllick on an alamm to see details.

[S

Visualizar y borrar alarmas de Parte de la maquina

o
Desde el boton Alarmas | Visualizar / Borrar alarmas | Parte de la maquina:



Capitulo 9

r ™
View/Clear Alarms

| (C B (o )0 ==
oM oE=m oA
OPeroentRe]m
crcemveroess [
) sve s

o Correlation « it Of Range

Correlation Alarm Details
InFeed

2. Excessive Rejecs Y |

Next Triggered ltem

Alarm triggers at percent: 2
_ Ciikon Sample Size: 100 I u
@ 3

15:50:37.669

(o] 2 100 4 4  15:50:37.813
[

3 100 3 3  15:50:35.522

o] 15 100 4 4 15:50:36.937
o

16 100 4 4 15:50:37.057

—
Update @

Al hacer clic en cualquier alarma de parte de la maquina se visualiza una tabla de detalles que des-
glosa los detalles de la alarma por valor de correlacion (que también se conoce como elemento de
parte de la maquina).

La tabla le permite seleccionar cualquiera de las alarmas (activadas) usando la lista desplegable o
haciendo clic en una de las columnas 1., 2., 3., etc.

Un navegador llamado “Siguiente elemento activado” ayuda a encontrar rapidamente el elemento
gue se encuentra en alarma cuando no se pueden visualizar todas las partes de la maquina simul-
taneamente.

El botén Actualizar restablece la informacion de inspeccion actual (cuantas partes se han procesado
actualmente y cuantas han fallado; esto se hace automaticamente si se activa una alarma mientras
se encuentra en esta vista).

Alarmas del sistema - Descripcion y configuracion

Las alarmas del sistema son: UPS (sistema de alimentacién ininterrumpida) y Temperatura de CPU.
Usted puede configurar el tiempo de apagado del UPS.
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Estas solo se muestran en los Componentes del sistema y no aparecen como botones de linea inter-
mitentes ni en ningun arbol de luces, y no hacen sonar una sirena.

Alarma Descripcion Accion

Reemplace la bateria.

Se reinicia automaticamente.

L DR B Al Si se restablece la alimentacion

O se ha perdido la alimentacién |de la planta antes de que se apa-

UPS de la planta y se ha excedido el |gue el Intellispec, entonces la
tiempo de apagado del UPS. El |alarma se borra auto-
Intellispec se apaga. maticamente.
De lo contrario, reinicie el sis-
tema.
La temperatura de la CPU
excede la temperatura ope-
rativa maxima recomendada.
Sobrecalentamiento El sistema Intellispec se apaga.
Debe esperar hasta que el pro-
cesador se enfrie antes de rea-
nudar el funcionamiento.
Configuracion de alarmas de sistema
=9 | '&=| Para ir a este menu, seleccione Inicio | Alarmas.
System Alarms
1 - “» UPS Shutdown Time [I!ﬂj n+ |ﬂ
= CPU Temperature Warning Level (*C)
2 + = CPU Temperature Shuldown Level (*C) 98
——= CPU Temperalure Current Value (*C) 48

20

1-Tiempo de apagado del UPSEInumero de segundos que el UPS mantendra la alimentacion al
sistema si se ha perdido el suministro de corriente alterna. El sistema Intellispec se apaga una vez trans-
currido ese periodo de tiempo. Esto permite el apagado normal de Windows.

2-Temperatura de CPUSise usa una computadora multinucleo, se muestra la temperatura mas
alta. Si se alcanza la temperatura de apagado de la CPU, el sistema Intellispec se apaga.
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Alarmas de linea- Descripcion breve

Las alarmas de linea afectan al hardware asociado con una linea. Por lo general, una linea se refiere
a una linea de produccioén y puede contener multiples sensores.

Porcentaje de
defectos’

Desconectado’

Tolva llena’

Estado de la ali-
mentacion’

Partes correctas’

El porcentaje de
defectos excede el
limite establecido.

Lalinea se des-
conecta

La tolva de recha-
zos esta llena

Se haperdido la
corriente alterna a
lalinea

Se usa como
recuento de par-
tes. Cuando se
llega al numero de
partes espe-
cificado, se activa

Compruebe la
linea de pro-
duccién para ver
qué podria estar
creando dema-
siadas partes
defectuosas

Rojo

Reinciar alarma en
pantalla

. Rojo

. Verde = el sis- . Verde = el sis-

tema esta conec-
tado

. Rojo = el sis-

tema esta des-
conectado

Se reinicia auto-
maticamente

Vacie la tolva

Reinciar alarma en . Rojo
pantalla

Se reinicia auto-
maticamente

Solucion de pro-
blemas:

. Rojo = se ha

Compruebe que el Perdidola
interruptor de ali- corriente alterna

mentacion del .
Azul = la ali-

modulo de ins-

peccion esté mentacion esta
encendido. Com- bien
pruebe la ali-

mentacion de +24

V.

Reemplace la caja
con las partes con-
tadas con una caja
vaciay, luego,
borre la alarma.

. Rojo

Reinciar alarma en

tema esta conec-
tado

. Rojo = el sis-

tema esta des-
conectado

. Rojo

. Rojo=se ha

perdido la
corriente alterna

Blanco = la ali-
mentacion esta
bien

. Rojo
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Error del sistema’

una alarma. pantalla

Depende dela
alarma especifica
(véanse los deta-
treador de partes u lés para Alarma
otros errores inter- de error del sis-

Error del ras-

nos del sistema tema)

Reinciar alarma en

pantalla

. Rojo

Rojo intermitente
cuando el ras-
treador de partes
perdio la comu-
nicacion

. Rojo

Rojo intermitente
cuando el ras-
treador de partes
perdio la comu-
nicacion

' Si desea conectar un dispositivo externo de monitorizacion, como un PLC, se requiere una placa de
E/S ampliada opcional para cada linea.

2 El arbol de luces muestra este color para la Duracion si la alarma visual esta activada.

Alarmas de sensores: Descripcion breve

Las alarmas de los sensores estan configuradas para cada sensor (camara u otro sensor).

Alarma Descripcion m Arbol de luces?

Porcentaje de
rechazos'

Exceso de recha-
zos'

Exceso de adver-
tencias’

Porcentaje de
rechazosEsta alarma se activa
cuando se excede Activar [%].
Quedara activada hasta que
usted borre la alarma.

Rechazos excesivosEsta
alarma se activa cuando se
alcanza el valor de partes defec-
tuosas establecido en Activar [%]
del ultimo tamario de muestra.
Quedara activada hasta que
usted borre la alarma.

Advertencias

excesivasEsta alarma se activa
cuando se alcanza el valor de par-
tes con estado de advertencia
establecido en Activar [%] del
ultimo tamano de muestra. Que-
dara activada hasta que usted
borre la alarma. Las advertencias
se activan en las Opciones en
Retro-Spec cuando usted esta
editando una inspeccion. Tam-
bién pueden activarse en Con-

Compruebe la linea de pro-
duccion para ver qué
podria estar creando
demasiadas partes defec-
tuosas

. Rojo

Reinciar alarma en pan-
talla

Compruebe la linea de pro-
duccion para ver qué
podria estar creando
demasiadas partes defec-
tuosas

. Rojo

Reinciar alarma en pan-
talla

Compruebe la linea de pro-
duccion para ver qué
podria estar creando
demasiadas partes defec-
tuosas

Amarillo

Reinciar alarma en pan-
talla



Capitulo 9

Alarma Descripcion m Arbol de luces?

Defectos con-
secutivos’

[luminacion de
masa

Error del sistema’

figuracion de linea | Seleccionar
caracteristicas.

Defectos consecutivosEsta Compruebe lalinea de pro-

alarma se activa cuando se ha
excedido Disparos consecutivos

[el sensor tuvo demasiados defec- demasiadas partes defec-

tos consecutivos]. Quedara acti-
vada hasta que usted borre la
alarma.

lluminacién de masa: Esta
alarma se activa cuando el
umbral de iluminacién cae por
debajo de un nivel minimo.

Parte omitida, adquisicion omi-
tida, resultado omitido u otro
error interno

duccion para ver qué
podria estar creando

. Rojo

tuosas

Reinciar alarma en pan-
talla

Limpie los sensores de

masa y los emisores )
o Ninguna
Reinciar alarma en pan-

talla

Reinciar alarma en pan-
talla

. Rojo

' Si desea conectar un dispositivo externo de monitorizacion, como un PLC, se requiere una placa de
E/S ampliada opcional para cada linea.

2 El arbol de luces muestra este color para la Duracion si la alarma visual esta activada.

Alarmas del rechazador - Descripcion breve

Las alarmas del rechazador se activan cuando no se rechazé una parte como se esperaba.
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Elimine las partes atas-

La ruta de la con- cadas en el rechazador
Atasco en Confirmacion firmacion de rechazo ha Y- luego, borre la .
de rechazo’ estado bloqueada alarma. Rojo
demasiado tiempo. Reinciar alarma en pan-
talla

Rech itido" El sistema omitio recha- Reinciar alarma en pan- .
echazo omitido Rojo

zar una parte. talla

) Si esto ocurre con fre-
La parte llegd alrecha-  ¢yencia, vea las con-
zador antes de haber figuraciones de
sido inspeccionada por  jnspeccién. Quizas pue-
completoy el resultado  4an usarse otras con-
HH 1 1 . . .
Resultado omitido fue enviado al ras- figuraciones para . Rojo
treador de partes. Es  reducir el tiempo de ins-
decir, las inspecciones peccion.

tardaron demasiado en o
ejecutarse. Reinciar alarma en pan-

talla

' Si desea conectar un dispositivo externo de monitorizacion, como un PLC, se requiere una placa de
E/S ampliada opcional para cada linea.

2 El arbol de luces muestra este color para la Duracion si la alarma visual esta activada.

Alarmas de Parte de la maquina - Descripcion breve

Las alarmas de Parte de la maquina son las alarmas basadas en correlacién. Solo son visibles si su
sistema tiene sensores de correlacion instalados.

Nota: para las alarmas de Partes de la maquina, excepto por la de Correlacién fuera de rango, las
estadisticas se aplican a cada valor de correlacion por separado. Es decir, si una de 100 Partes de
la maquina falla en un 100 %, el porcentaje detectado es 100 %, mientras que en total, seria el 1 %.

Descripcion m Arbol de luces?

Compruebe lalinea de

Porcentaje de produccion para ver
rechazoskEsta alarma qué podria estar

Porcentaje de recha- se activa cuando se creando demasiadas .

zos' excede Activar [%]. Que- partes defectuosas Rojo

dara activada hasta que o
usted borre laalarma.  Reinciar alarma en pan-

talla
Rechazos exc - Compruebe lalinea de
sivosEstaalarmase  produccion para ver
. de rechagos!  2ctivacuando se alcanza qué podria estar .
Xceso de rechazos el valor de partes defec- creando demasiadas Rojo

tuosas establecidoen  partes defectuosas

Activar [%] del Gitimo Reinciar alarma en pan-
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tamano de muestra. Que-
dara activada hastaque talla

Exceso de adver-
tencias’

Defectos consecutivos'

Correlacion fuera de
rango

usted borre la alarma.

Advertencias exc -
sivasEsta alarma se
activa cuando se alcanza
el valor de partes con
estado de advertencia
establecido en Activar
[%] del ultimo tamarfio de
muestra. Quedara acti-
vada hasta que usted
borre la alarma. Las
advertencias se activan
en las Opciones en
Retro-Spec cuando
usted esta editando una
inspeccion. También
pueden activarse en
Configuracion de linea |
Seleccionar carac-
teristicas.

Defectos co -
secutivosEstaalarma
se activa cuando se ha
excedido Disparos con-
secutivos [el sensor tuvo
demasiados defectos
consecutivos]. Quedara
activada hasta que usted
borre la alarma.

Correlacion fuera de
rango - Esta alarma se
activa si el rastreador
de partes cuenta una
parte de la maquina que
no estaba configurada.

Compruebe lalinea de
produccion para ver
qué podria estar
creando demasiadas
partes defectuosas

Amarillo

Reinciar alarma en pan-
talla

Compruebe lalinea de
produccion para ver
qué podria estar
creando demasiadas
partes defectuosas

. Rojo

Reinciar alarma en pan-
talla

Reinciar alarma en pan-
talla

. Rojo

' Si desea conectar un dispositivo externo de monitorizacion, como un PLC, se requiere una placa de
E/S ampliada opcional para cada linea.

2 El arbol de luces muestra este color para la Duracion si la alarma visual esta activada.
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Hay varios graficos disponibles en la interfaz de usuario para ayudarle a ver las tendencias de las ins-
pecciones. Esta seccion analiza los botones que se encuentran del lado derecho de la pantalla en los
modos Componentes de la linea y Componentes del sensor.

Generalidades del grafico de despiece

El grafico de despiece es una representacion grafica de una parte para que usted pueda identificar
rapidamente qué area de la parte esta fallando. Se llama grafico de despiece porque usted puede
pasar rapidamente por el Intellispec y mirar el grafico para determinar el estado de la inspeccion:

o Verde = partes pasadas

« Amarillo = advertencia. La tasa de material averiado se esta acercando a un nivel critico, aun-
que no lo ha alcanzado todavia. Puede hacer cambios al proceso de fabricacion antes de que la
tasa de fallos sea demasiado alta.

o Rojo = partes rechazadas
Hay dos graficos de despiece:

« Un grafico de despiece pequefo que se visualiza en los modos Componentes del sistema,
Componentes de la linea y Componentes del sensor

o Se puede visualizar un grafico de despiece grande en el modo Componentes de la linea
Para visualizar el grafico de despiece grande:

1. Seleccione un botdn de linea.

2. Seleccione el boton Despiece del lado derecho de la pantalla.

El grafico de despiece grande muestra los nombres de grupo y sefiala las areas correspondientes de
la parte. También muestra el porcentaje de defectos para cada uno de esos grupos, a partir de los
resultados de la inspeccion.

Panel (17.143)
Rim (8571)
Text  (0.000)
Profile ( B.571)

Coémo usar el grafico de despiece

Visualice la informacion de inspeccion seleccionando las areas del grafico. En el ejemplo de abajo se
visualiza lo siguiente:
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« Se selecciond el grupo Panel - todas las inspecciones para Panel se muestran en la tabla

o Elarea Panel en el grafico de despiece esta roja - El % de defectos promedio para el grupo de
inspecciones excede el limite de fallos de la configuracion del despiece

,

e [ total ] Defects |

F 312615 26794
;- . 312616 44668 14,285 130 13000
o u';e: 312615 26794 8571 78 7,800
I 32616 35727 11.428 106 10500
12818 2ETAL 86571 Ta T.800
— 20000 312616 44650 14.286 131 13100

Penny 1 ¥|

Haga doble clic en una inspeccién desde la tabla para abrir y editar esa inspeccién. Nota: Algunos ele-
mentos del menu solo estan disponibles para usuarios de nivel avanzado.

Ordenar datos en los graficos

Cambie el orden de los datos visualizados en los Graficos de tendencia o en los Graficos de partes de
la maquina (si estan configurados).

Nota: Cuando cambia el orden de clasificacion, esto afecta los Graficos de tendencia o los Graficos
de partes de la maquina en las pantallas superior e inferior. Otros graficos no se ven afectados.

Para ordenar los datos de un grafico: Haga clic derecho sobre un grafico | seleccione Método de orde-
nacion | seleccione una opcion.

Graph Menu
Configuration
Clear Machine Part Statistics Only
( Sort Method ') Sont Ascending Value ]
@ Sort Descending Value
Sort Maximum Error
Sort Sequential

Ordenar en orden ascendente de valores

Ordenar los resultados del mas bajo al mas alto. En el ejemplo a continuacion, la parte de la
maquina con el mayor numero de defectos se muestra a la derecha del grafico.
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Fill Level [pixer)

57 45
FILLER VALVE

Ordenar en orden descendente de valores

Ordenar los resultados del mas alto al mas bajo. En el ejemplo a continuacion, la parte de la
maquina con el mayor numero de defectos se muestra a la izquierda del grafico.

FILLER VALVE J
_FILLER VALVE Y] _Inspection Meaf? | |, Fill Height _ ¥) Totats  v) D
H-axis: V-axis: Inspection: Series:

FILLER VALVE

Ordenar por error maximo

[Disponible cuando esta activada la funcion “Registrar estadisticas SPC” para una ins-
peccion, la opcidn Totales esta seleccionada para la Serie del grafico y Media de inspeccién
esta seleccionada para el eje V] Ordene los datos por parte de la maquina, donde el pico
mas alto muestra el valor mas alejado del valor nominal, como valor absoluto.
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40 68
FILLER VALVE

Ordenar en forma secuencial

Visualizar una lista ordenada de partes de la maquina.

FILLER VALVE

Borrar las estadisticas de partes de la maquina

Borrar solo las estadisticas de partes de la maquina, si se desea [solo si esta activada la correlacion].

Para borrar las estadisticas de partes de la maquina:

1. Haga clic derecho sobre un grafico de tendencias o un grafico de partes de la maquina.

Graph Menu

Configuration

Clear Machine Part Statistics Only
Sort Method v

2. Seleccione Borrar unicamente las estadisticas de partes de la maquina.
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Desplazarse en los graficos

m Cuando los datos caen fuera del rango de visualizacion actual (por ejemplo, tiempo) aparece un
botén de desplazamiento.

Los datos retroceden al lugar donde estaban cuando se conecto el sistema, o a 2880 puntos de
datos, lo que sea mas reciente. Los datos de tendencias se reinician cuando se reinicia el sistema.

« Enun grafico basado en tiempo, si el tiempo por actualizacion del grafico esta configurado en
un minuto, entonces los datos retroceden 48 horas

o Enun grafico basado en partes, silas partes por actualizacion estan configuradas en 1000 par-
tes, entonces los datos retroceden 2,880,000 partes

Graficos de tendencia

Para visualizar los graficos de tendencia de Linea:

1. Seleccione una linea.

2. Seleccione un botén Grafico de tendencias del lado derecho de la pantalla. Se
visualizara el grafico de tendencias.

Nota: Hay dos botones Grafico de tendencias disponibles. Uno es para la linea y el otro es para el
sensor. Si esta visualizando en modo Componentes de la linea, el grafico de tendencias de la pan-
talla superior es donde selecciona las opciones de visualizacion. Los graficos de tendencia de la pan-
talla inferior siguen las configuraciones de la pantalla superior. En el modo Componentes del

sensor, puede seleccionar las opciones de visualizacion separadamente para la pantalla superior y
la pantalla inferior.

Los graficos de tendencia muestran las estadisticas en funcidn de los criterios especificados. Estos
graficos estan disponibles para cada linea y cada sensor dentro de esa linea.

Para los Graficos de tendencia, puede seleccionar qué datos visualizar. Seleccione en el menu des-
plegable Serie.

gerles: | All Sensors ¥,

Total de lineaSe promedian las estadisticas para todos los sensores de la linea.

Todos los grupos de despieceEstadisticas para los grupos de inspeccion. Estos grupos se defi-
nen en la configuracion del Grafico de despiece y pertenecen a un area especifica de una parte.

Todos los sensoresEstadisticas para cada sensor.

Sensores individuales [los nombres varian]Estadisticas para el sensor seleccionado uni-
camente.

Note: Se visualiza una clave (para explicar los codigos de colores y las formas de los puntos de
datos) a la derecha del grafico para Todos los grupos de despiece y Todos los sensores.

Para cambiar el criterio del grafico:
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1. Seleccione cualquier botén (junto a Eje H, Eje V, Inspeccion o Serie) para visualizar las opcio-
nes del menu desplegable.

2. Seleccione el criterio deseado. El grafico se actualiza para la visualizacion segun los criterios
elegidos.

Graficos de partes de la maquina

i' Machine Parts

Los Graficos de partes de la maquina estan disponibles cuando tiene instalada la opcién Correlacion.
Muestran la informacion de defectos de cada parte de la maquina. El nombre que aparece en el (los)
botén (botones) coincide con la configuracion de su sistema.

A continuacién, se muestra un ejemplo de grafico. Muestra defectos para un tipo de parte de la
maquina, y el numero de defectos correlacionados con cada sensor.

Har: | Defect Count ¥ Vaxis:  Machine Part3 ¥ Serdes: Al Benzors

El ejemplo que aparece a continuacion muestra datos de partes de la maquina para la altura de lle-
nado para cada parte de la maquina, para una camara. Para cambiar el orden de clasificacion, haga
clic derecho en el grafico. Para obtener mas informacion, véase "Ordenar datos en los graficos" on
page62.

FILLER VALVE ]
_FILLER VALVE Y _Inspection Meai? |, Fill Height _ v] Totats  v] D
H-axis: V-axis: Inspection: Series:

FILLER VALVE

Grafico de inspecciones

i Inspections
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Seleccione el botdn Inspecciones para visualizar el Numero de defectos o el % de defectos para el
sensor seleccionado. Muestra las inspecciones con fallos en orden descendente de fallos. El ejemplo
que aparece a continuacion muestra los graficos tanto en el modo Componentes de la linea como en
el modo Componentes del sensor.

ey

[T 135 25 EE0) ] % 75 BT 100 1126 126
Delect %
[1 H 5 1 s =
i
A = H !‘l iF wro B

E

[N
pEr

Al hacer clic derecho sobre el grafico, puede elegir visualizar u ocultar las inspecciones de espacios
vacios o las inspecciones excluidas de las estadisticas.

Graph Menu |
Configuration ‘
|

Clear Machine Part Statistics Only
Sort Method '

| Display Options 'l 4 Hide Empty Pockets
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Véase también: "Graficos" on page61

Cuadricula de estadisticas

La cuadricula de estadisticas muestra informacion acerca de cada sensor. Hay dos
tipos de cuadriculas de estadisticas: Linea y Sensor.

Cuadricula de estadisticas de linea
La Cuadricula de estadisticas de Linea (en el modo Componentes de la linea) muestra infor-

macién general acerca de cada sensor. Muestra lo siguiente: Numero total de partes eje-
cutadas, Sensor, Defectos, % de defectos, Ultimos N y % de ultimos N.

Ghaw:  SENS0rs v | el All ¥| b

F senser Dogoml I vetects [ ostectm B ovasen [ Lastnos |
Rivet BETAR S6742  100.000 w53 95, 300
Fanel SETAT sa748 100,000 53 95,300

Cuadricula de estadisticas del sensor

Esta cuadricula esta disponible cuando se visualiza la Informacion de sensor. Muestra infor-
macion especifica para cada sensor, incluido lo siguiente: Inspeccion, Numero total de par-
tes ejecutadas, Defectos, % de defectos, Ultimos N y % de ultimos N.

L mseecion ___________________lJoml} Detects J Defect® F LastN T Lot ]

Famarn Match SET4E SET4E 10000 53 &5.300
Radial Edge BET4E o 0000 L] 0000
Fing SET4E o 0000 o 0.000
Ring BETAR 1] 0an 1] 0.000

Nota: usted puede configurar la visualizacion de las estadisticas. Es posible que su sistema
no muestre todos los elementos mencionados antes.

Orden de clasificacion

Para clasificar cualquier columna en orden ascendente o descendente, seleccione el boton
que se encuentra en la parte superior de la columna. Vuelva a seleccionarlo para cambiar al
orden opuesto. Haga clic derecho para borrar la ordenacion en la cuadricula de esta-

disticas.

“@mm [ Last N % |
Fatarn Match SET4E S6T48 1 0, Qe a53 B5.300
Radial Edge BET4AE 1] 0. (el Li] LERTali)
Rifeg SET4E 1] 0, 0w ] n.aoo

Ring BET4E L] 0. 000 o 0on
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Opciones de la cuadricula de estadisticas

Estas configuraciones se aplican a todas las cuadriculas de estadisticas, independientemente de que
se encuentre en el modo Componentes de la linea o Componentes del sensor. Haga clic derecho
sobre cualquier cuadricula de estadisticas para visualizar las opciones. Estas se explican a con-
tinuacion.

Statistics Grid | 1“ Show Total Parts |

Column Visibility ———» Show Defect Count |

Display Options & Show Defect Percent

Change Limits —I— & Show Last N Count |

Clear Sorting 1 & Show Last N Percent
Hide Regions j
Hide Enhancements

& Hide Empity Pockets
?hw E‘huﬁuﬁw-Exdudud_][l:_lPa_cﬁuna

Statistics Grid Configuration
—

Show Tolal Parts (gl show Last M Count
Q) stow Datect Count (i) ShowLast N Percant
Show Defect Parcent
(@) Hiss Ragiona (@) Hids Enhancamants
Usie Enror Limit

Trigger [%] 0-E5 a
(g use waming Limit

Trigger [%] (4 100 ] 0

Visibilidad de columnasEl nimero de columnas en la cuadricula.

Visualizar opcionesEl numero de filas en la cuadricula. Esto solo afecta a las cuadriculas de esta-
disticas en el nivel de Componentes del sensor.

Ocultar regionesOcultar regiones como Anillo, Adaptable o Rectangulo de la cuadricula.
Ocultar mejoraOcultar mejoras como Recorte, Extender niveles de gris o Filtro de potencia.

Ocultar espacios vacios y Mostrar inspecciones excluidas de las estadisticasMos-
trar u ocultar los espacios vacios o las inspecciones excluidas de las estadisticas.

Cambiar limitesCambiar el numero de columnas y filas de las cuadriculas en las primeras dos sec-
ciones del menu. Son iguales a Visibilidad de columnas y Opciones de visualizacion.
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Usar Limite de errorHace que las columnas % de defectos y % de ultimos N aparezcan en rojo si se
excede el porcentaje de activacion. Esto le permite visualizar estas estadisticas desde lejos.

Usar Limite de advertenciaHace que las columnas % de defectos y % de ultimos N aparezcan en
amarillo si se excede el porcentaje de activacion. Esto le permite visualizar estas estadisticas desde lejos.

Borrar ordenacionRegresa el orden de clasificacion a la configuracion predeterminada.

Informes

El Intellispec genera muchos informes diferentes para brindar detalles de las inspecciones. Muchos
de estos informes pueden transferirse fuera de Intellispec.

| Nota: Algunos elementos del menu solo estan disponibles para usuarios de nivel avanzado.
CILCRUR Y B9 Para visualizar los informes: Seleccione un Botdn de linea | Herramientas | Infor-
mes.
1 - "Informe resumido de linea" below
2 - "Informe detallado de linea" on the next page
3 - "Informe de correlacién” on the next page

4 - Informes de SPC (SPC = Control estadistico de proceso)
Informe resumido de linea

Tools Menu ‘

porting ‘H‘P Lane Summary Report 1
Part Setup » Lane Detail Report
Lane Setup v Correlation Report .
Hardware Setup v SPC Reports y

Este informe brinda una lista de las estadisticas de la linea que incluye lo siguiente:

o Numero de partes inspeccionadas
o Numero de defectos
« Porcentaje de defectos

Los numeros mencionados se informan por sensor y como numero total para la linea. A continuacion,
se muestra un ejemplo para un sistema de una sola linea.

File Edt Format View Help

Machine Hame: INTELLISPEC1234

Part Program: Bottles

Current Time: 2/6/2017 B:27:28 am
LAST Resar: 1/27 /2017 11:18:47 AM

Inspection Parts Defects Defect % Last N Last N %

3456 1614 46.701 0. 000
3456 692 20.023 0,000
3456 231 6. 684 0.000
3456 Ga1 19,994 0.000
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Informe detallado de linea

Tools Menu " Lane Summary Report

——— ma)p Lane Detail Report ]
Part Setup » Correlation Report .
Lane Setup . SPC Reports v
Hardware Setup » Schedule R '

Este informe contiene toda la informacién del Informe resumido de linea, mas los detalles de ins-
peccion para cada sensor.

Jmmnilﬁwtm-ﬂm!
| File Edit Format View Help

\[Machine name: INTELLISPEC1234

Part Program: gottrles

Current Time: 2/6/2017 B:34:40 AM

Last Reset: 1/27/2017 11:18:47 am

Inspection Parts Defects Defect % LAST N LAST N X

BNS 3456 1614 46. 701 0 0. 000

Base 3456 692 20.023 0 0. 000
Empty Pocket ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
Empty Pocket 3456 0 0. 000 i 0. 000
True Center ROI 3456 i 0. 000 i 0. 000
True Center 3456 [} 0. 000 ] 0. 000
Quter Base ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
outer Base Inspection 3456 231 6. 684 i 0, 000
spoke Defects ROI 3456 0 0. 000 a 0. 000
eBlack and white 3456 4] 0. 000 4] 0. 000
Clipping 3456 0 0. 000 0 0. 000
orientation ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
orientation 3456 li] 0, 000 i 0, 000
Foot ROI 3456 i) 0. 000 i} 0. 000
Fool Inspection 3456 462 13. 368 ] 0. 000
Between FoOT ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
Between Foot Inspection 3456 i 0. 000 i} 0. 000
pear ing ROT 3456 i} 0. 000 i} 0. 000
pearling Inspection 3456 4] 0. 000 4] 0. 000
Gate Registration ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
Gate Registration 3456 0 0. 000 0 0. 000
Gate ROTI 3456 i 0. 000 i 0. 000
Gate Inspection 3456 o 0. 000 i) 0. 000
Around Gate ROI 3456 0 0. 000 Q 0. 000
Around Gate Inspection 3456 231 6, 684 0 0, 000
Base Fold Inspection 3456 i} 0. 000 0 0. 000

3456 230 6.655 i} 0. 000

offocenmter ssis fnspecion %0 @0 &% 0 oo

Informe de correlacion

¥

Lane Summary Report

Tools Menu | Lane Detail Report |

porting =)y Correlation Report J
Part Setup ) SPC Reports 2
Lane SB‘I:I.Ip " Sechedule Renorts

Hardware Setup »

Este informe contiene el porcentaje de defectos por parte de la maquina, ordenados desde el por-
centaje mas alto de fallos hasta el mas bajo.
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File Edit Format View Help
Machine Name: TT3400
Fart Program: FHCP3X MastTer
current Time: 6/18/2013 1:28:37 PM
Last Reset: 6/18,/2013 9:42:47 aM
"FILLER VALVE'
& Fercent R R
28 CAPPER HEAD
# Percent
28 0.71
16 0.71
4 0.71
24 0. 64
36 0. 64
12 0.83
20 0. 51
22 0. 51
B 0.5
34 0.5
i0 0.5
32 0.5
18 0.45
30 0.45
[ 0. 44
13 0,42
19 0.42
25 0,42
1 0. 41
7 0,41
31 0.41
15 0.3
_'_‘_‘_‘—|_\_‘_._,_l—"

Lector de registro

Para acceder a este menu, seleccione Inicio | Herramientas | Lector de registro.
El lector de registro muestra el historial de eventos del Intellispec, incluidos los siguientes:

» Informacién de inicio y cierre de sesion de los usuarios

» Notificacion de cuando se cambié el programa de partes. Nota: los detalles de los cambios a
los parametros y los cambios de programa se encuentran en el Registro de cambios de pro-
grama de partes

« Alarmas, cuando se activaron y cuando se borraron

o Errores del sistema

« Informacién de inicio del sistema

« Historial de conexiones y desconexiones de linea

o Cambios de iluminacién

o Informes generados

« Los archivos de texto de los registros historicos se almacenan en: C:\Pressco\Logs.
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r 3
Log Reader
3 r r =
Configure Tools Filter
Date Time Lane Message User Cnline  Part Program Al
Tue |2011-11-22 | 17:03:05 [(2) Nickle | System went offline Administrator  Offine | Nickel R:

Tue |2011-11-28 3 (&) Cuarter | Lane process starts, Administrator  Offine | Measurement_test

Tue [2011-11-28 ;28! (&) Quarter Version: 5.0.487 (XP, 32 bit) Administrater  Offine  Measurement_test
Tus 2011-11-28 1 28: (4) Quarter | Bulle 11/28/2011 3:2:07 PM Adminisrator  Offine  Measurement_test
Tue (2011-11-29 :28: (4) Quarter | Built by: dpaunescu Administrator  Offine Measurement_test
Tue [2011-11-29 :28: (&) Quarter | Built on machine: DPOPTES Administrater  Offine  Measurement_test
Tue [2011-11-28 ;28! (4) Quarter  Bullt on oparating system: Microsoft Windews NT 5.1.2600 Service .. Administator  Offine  Measuremea st

Tue [2011-11-20 09:28:31 |(2) Nickle | Lane process starts, Administrater  Offline | Mickel Ri
Tue [2011-11-29 |09:30:20 |(2) Nickle | Sensor 'Meck' with Id 2 In the part program 1L squat blue was not fo... | Administrator  Offine | Mickel
Tue [2011-11-28 |09:30:20 |(2) Mickle |Sensor 'Seal' with id 3 in the part program 1L squat blue was not fow.. | Administrator  Offfine | Mickel
Tue [2011-11-28 |09:30:20 |(2) Nickle |Sensor 'Meck'with Id 2 In the part program 5L Snapple Clear was n... | Administrator  Offine | Mickel
Tue (2011-11-28 |09:30:20 |(2) Mickle |Sensor 'Seal' with id 3 in the part program 5L Snapple Clear was no... | Administrator  Offfine | Nickel

Tue |2011-11-29 |09:30:22 |(0) System | Was not able to connectto a UPS Adrninistrator  Offfine | default

Tue | 2011-11-28 | 09:30:41 | (0) System | User ‘Administrator has logaed In. Adrninistrator  Offline | default

Tue | 2011-11-29 |09:32:03 |(2) Nickle | System went offline. Administrator | Offfine | Nickel

Tue | 2011-11-29 | 08:41:35 |{1) Penny | System went online. Administrator Online | Penny
2 2011-11-29 [09:41:36 |{1) Penny | System went offline. Administrator | Offine | Penny

v
< *
r
Navigate

i i i i
(- R -
All Columns. "I

[Enter Search Tex @ 0

Estadisticas de omisiones del sensor

Muestra el numero de partes omitidas y el rastreo de partes omitidas para el sensor. Desde el modo
Componentes de la linea o Componentes del sensor, seleccione Herramientas | Informes | Esta-
disticas de omisiones del sensor. Esta informacion esta registrada en el Lector de registro.

Missad Parts / Results

Mizaed Reaullt
Ho Missed Resulta

Mizzed Part
Ho Missed Parta

Lost Part Tracking: 0
Part Tracking Closed: 0

Cloar AT
%)
=4
Resultados perdidosEsto puede suceder si usted establece la Calibracién de retardo de rechazo de

manera incorrecta. Otra causa podrian ser cables retorcidos o con conexiones intermitentes, o un tiempo
de inspeccidén demasiado largo para la linea.

Rastreo de partes perdidoEsto sucede si el sistema pierde la conexion con el rastreador de partes.
Es posible que pueda cambiar el umbral de Excepcion de paquetes omitidos para prevenir la pérdida de
conexion.
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Mensajes de error

Excepcion de rastreador de partes
Sivisualiza un error de “Excepcion de rastreador de partes” en la pantalla del Intellispec,
esto significa que se perdid la alimentacion a la caja del cluster o al rastreador de partes.

Para reiniciar la placa del rastreador de partes:

Pulse el boton Reiniciar en la placa del rastreador de partes. Este se encuentra dentro del
modulo de inspeccion o de la caja del cluster.

Rastreo de partes perdido

Sivisualiza un mensaje de “Rastreo de partes perdido”, posiblemente se haya perdido la ali-
mentacion a la caja del cluster o al rastreador de partes dentro de un médulo de inspeccion.
Reinicie la placa del rastreador de partes como se describio antes.
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Tomar captura de pantalla

Tome una captura de una imagen de la pantalla del Intellispec. Esto es diferente de guardar ima-
genes de partes individuales mediante la funcion Guardar imagen. Una captura de pantalla sirve para
ilustrar un problema al soporte técnico o para capturar los ajustes para una configuracion futura.

Para capturar la pantalla del Intellispec actual completa:

1. Seleccione el botén Estrella | Tomar captura de pantalla. Se visualiza un teclado en pan-
talla con un nombre predeterminado para la imagen.

2. Renombre la captura de pantalla silo desea.

3. Seleccione Aceptar para guardar la imagen. La imagen se guarda como un archivo Portable
Network Graphic (.png) en C:\Pressco\DataExport\ScreenShots.

Guardar imagenes
Hay varias maneras de guardar una imagen en el sistema Intellispec.
Guardar cualquier imagen:

En la mayoria de las partes del sistema, haga clic derecho sobre cualquier imagen. Siga las ins-
trucciones en pantalla. Esto es util para guardar imagenes a fin de incluirlas en un Paquete de
soporte.

Image Options
Magnifier ' Select Image Styles to Save

[ save Image n__ @ Image Only

“[_Save Now... n ]

Seleccionado = activado. Luego, haga clic en Guardar ahora...

Solo imagen - imagen en archivo “bitmap” (.bmp) sin graficos. Nota: solo pueden volver a cargarse
imagenes en archivos bitmap en el Intellispec.

Imagen con graficos- imagen en archivo “portable network graphic” (.png) con graficos de inspeccién

La imagen se guarda en la ubicacion predeterminada que se muestra, a menos que usted especifique
una ubicacion diferente. Se le proporciona un nombre de archivo predeterminado. Seleccione el
icono de teclado para cambiar el nombre de la imagen.
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1 3
Save lmage
Where to save?
CrAPresscollane 1UmagesiSensor Tdesst v | m
File Name Defects

Image File: Defects###_bmp

h

Congelar en defecto

Congele una imagen automaticamente cuando una linea esta conectada. Congelar en defecto tiene
dos vistas: Vista de multiples sensores y Vista de un solo sensor.

Vista de miultiples sensores

A esta vista se accede desde la pantalla Componentes de la linea.
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Color 2

Color 1

== @ 1)
Settings x | E Release in 4 seconds
|
% Lieiillzize Hold Image Click to Release

@_\

Caracteristica opcional de Liberacion temporizada

2 Vaya a "Menu de configuracion del modo Congelar en defecto” on page80
3 iﬁ, Retener una imagen

3 _, Imagen retenida

4 ﬂ Imagen blogueada. Seleccione este boton para liberar una imagen.

4 'h Imagen desbloqueada.
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Estos simbolos aparecen solo en las imagenes mas pequenas, cuando Imagenes
bloqueadas lado a lado = Ultima imagen del sensor en el menu Ajustes (Menu de
Configuraciéon de Congelar en defecto). El nimero que se encuentra en la esquina

5 superior derecha de laimagen pequena es el temporizador de cuenta regresiva
(cuando se usa la Liberacion temporizada). Laimagen grande no muestra estos
botones; la retencion de laimagen se controla con los botones que se encuentran en
la parte inferior de la pantalla.

Haga clic derecho sobre cualquier imagen para usar el "Menu de opciones del modo Con-
gelar en defecto" on page81

Imagen anclada

En la Vista de multiples sensores, se puede anclar una vista a la imagen grande cuando se
encuentra activada la caracteristica “Cambiar automaticamente a la ultima imagen blo-
queada”. Esto le permite trabajar con la imagen durante 10 segundos, antes de que sea
reemplazada por otra imagen. Cuando selecciona una de las imagenes mas pequenas, esa
imagen se mueve a la imagen grande y queda anclada alli temporalmente. Debajo de la ima-
gen grande se muestra el icono de una chincheta.

() 3

Settings :K Image Automatically Locked

Latest Defect Hold Image Click to Release
—— -

Para guardar una imagen:

1. Seleccione el boton Retener imagen.
2. Hagaclic derecho sobre laimagen.
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Freeze on Defect Image or: Freeze on Defect Image W

Main [ Save Image »

ave mages ’ Go to Single Sensor View
Go to Single Sensor View

h_Close Menu

—d

3. Seleccione Guardar imagenes de la parte o Guardar imagenes (dependiendo de lo
que aparezca en pantalla).

4. Seleccione Solo imagen o Imagen con graficos.

Select Image Styles to Save

@ Image Only
Image with Graphics

| Save Now... ]

5. Seleccione Guardar ahora... y siga las instrucciones en pantalla.

Vista de un solo sensor

Ingrese a esta vista desde la pantalla Componentes del sensor. Seleccione la inspeccién
que desea congelar desde el arbol de inspeccion.
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=]
Latest Defect
Any Inspection

=
Trend Graphs

—
o Reject Images
Release in & seconds.

Click to Release

—
Machine Parts
=
Timing Trend
Inspections
Statistics

—
Click Inlist to select SPC Graphs
inspection.

i:rnzo on Defect

22072016 11:20:04 AM

Para salir de Congelar en defecto:

Seleccione otro botén del lado derecho de la pantalla (por ejemplo, Graficos de tendencia).
Menu de configuracién del modo Congelar en defecto

-
Settings

Seleccione el boton Ajustes desde el modo Congelar en defecto. Las opciones del menu cambian
segun desde donde entro6 usted.

Freeze on Defect Setup

Freeze Mode: Side-by-Side Locked Images:
Latest Defect- Timed Release W J (3] Latest SensorImage v ]

Q Automatically switch to latest locked image.

Timed Release: Hide Empty Pockets
5 Seconds VJ

Graphics Mode:

Show Failed Regions v I Q @
A
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Modo Congelar

Bloqueo manual tnicamenteNo poner en espera una imagen automaticamente. Las imagenes se
actualizaran continuamente, excepto si usted selecciona el boton Retener.

Ultimo defectoCongelar la tltima parte rechazada. Cada parte subsiguiente que falle se congelara
hasta que falle otra parte.

Ultimo defecto: liberacion temporizadaMantener la Ultima imagen defectuosa por un niimero
de segundos (establecido por Liberacion temporizada). Si se produce otro defecto durante la cuenta
regresiva, se congela esa imagen y se reinicia la cuenta regresiva de la liberacion temporizada.

Primer defecto:Congelalaimagen de la primera parte defectuosa después de conectarse. Laima-
gen se congela hasta que usted la libere o cambie el modo Congelar.

Primera correcta:Congelalaimagen de la primera parte correcta después de conectarse. Laimagen
se congela hasta que usted la libere o cambie el modo Congelar.

Parte de la maquina:Congela la siguiente imagen de parte correlacionada con la parte de la
magquina seleccionada. Se congela hasta que esta disponible la siguiente imagen correlacionaday es
reemplazada por la nueva imagen. Use el boton Seleccionar parte de la maquina para seleccionar la
parte de la maquina.

Parte de la maquina - liberacion temporizada: Congela la siguiente imagen de parte corre-
lacionada con la parte de la maquina seleccionada. Permanece en pantalla el tiempo especificado o
hasta que esté disponible la siguiente imagen correlacionada, lo que suceda primero. Use los ajustes de
liberacion temporizada para establecer el tiempo de visualizacion.

Liberaciéon temporizada:Establezca el tiempo de visualizacion. Cuando se agota el tiempo, se
visualiza una nueva imagen.

Modo graficos:Seleccione qué graficos de inspeccion visualizar.

Ocultar los espacios vacios:Siesta activada: Si una inspeccion detectd un Espacio vacio, esa ima-
gen en blanco no se visualizara.

Lo siguiente se aplica solo si esta en la Vista de multiples sensores.

Imagenes bloqueadas en paralelo:Misma parte - Las imagenes visualizadas son todas de la
misma parte. Ultima imagen del sensor - Muestra las Gltimas imagenes inspeccionadas. Si sus camaras
estan ubicadas muy separadas, las imagenes pueden ser de partes diferentes. Por lo general, este modo
se usa cuando sus camaras estan juntas, como en la aplicacion BNS. Si su sistema usa Correlacion de
partes de la maquina, usted puede “Mostrar valores de correlacién en imagenes” de modo de poder ver
qué imagen esta asociada con cada parte de la maquina.

Cambiar automaticamente a la ultima imagen bloqueada:Esto cambia laimagen que cum-
plié mas recientemente con las condiciones para congelar cuadro a la imagen grande.

Menu de opciones del modo Congelar en defecto

Seleccione o haga clic derecho en una de las imagenes del modo Congelar en defecto para visualizar
el menu.
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Freeze on Defect Image
Color 1

[ save Part Images 3

Show as Large Image
Go to Single Sensor View

Para guardar una imagen:

1. Seleccione el boton Retener imagen.
2. Haga clic derecho sobre la imagen.

Freeze on Defect Image or: Freeze on Defect Image W

Main | Save Image »

ave mages ’ Go to Single Sensor View
Go to Single Sensor View

LClt:ise Menu

—d

3. Seleccione Guardar imagenes de la parte o Guardar imagenes (dependiendo de lo
que aparezca en pantalla).

4. Seleccione Solo imagen o Imagen con graficos.

— -

Select Image Styles to Save

@ Image Only
Image with Graphics

| Save Now... ]

5. Seleccione Guardar ahora... y siga las instrucciones en pantalla.

Mostrar como imagen grande[ Disponible desde Vista de multiples sensores, cuando hace clic
derecho sobre una imagen mas pequena] Mostrar la imagen actual como imagen grande.

Ir a Vista de un solo sensorRegresar almodo Componentes del sensor y visualizar la pantalla
Imagenes de rechazos para el sensor seleccionado.

Imagenes de rechazo

Las Imagenes de rechazo son imagenes de los ultimos 100 defectos de un sensor (o0 de todos los sen-
sores para el modo Componentes de la linea). Seleccione un botén Imagenes de rechazo. Nota: hay
botones para los niveles de Linea y de Sensor.

Imagenes de rechazo de lineamuestraimagenes rechazadas de diferentes sensores.

Imagenes de rechazo de sensormuestraimagenes rechazadas de ese sensor unicamente.
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Guardar imagenes de rechazos

Haga clic con el botén derecho para guardar hasta 100 (*.bmp) imagenes de partes defectuosas. La
linea puede estar conectada o desconectada. El botén Imagenes de rechazo debe estar selec-
cionado.

( Reject Images

oo

11:40:649 11:40:64 11:40:69 11:40:68

ool

11:41:00 11:41:00 11:41:00 11:41:01

Defect Image Options

[ Save Defect Images X
Reset Display

11:41:00

oun oo

Reiniciar visualizaciénReinicia la pantalla de imagenes de rechazos para mostrar todas las partes
rechazadas, en lugar de imagenes de una parte o de una inspeccion solamente.

Guardar imagenes de rechazos individuales

Seleccione cualquier imagen en miniatura en el modo Componentes del sensor y haga clic con el
botdn derecho para guardarla.
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73 | ! 0 INTELLISP=C
(o] !] B0 Oporso o015 ) prssco INTELLISPE

2

[CEIET] 5 BY-05-43

Defects
25
Defect %
6.024

[TREET

050543 LERICE Y 5
| Reject Images

I
Machine Parts

-
Timing Trend

Image Options I
Magnifier

Show Graphics cao o
Save Image ¢ | Select Image Styles to Save
Image Analysis _. Image Only ]
Image with Graphics

(4 i
Inspections

Statistics

I\

—
= Freeze on Defect

Lupa para imagenes

mon|

X.Y = (466, I
151) RGB = (63, 51, 57)

Q5 4

Para usar la lupa:
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Al abrir la herramienta, el area del cuadro amarillo sobre la imagen esta ampliada. Esta se mueve
cuando usted mueve el cursor por la pantalla. Para mover el area ampliada independientemente del

cursor, haga clic derecho sobre la imagen. Ahora, estan disponibles los botones de flecha .

Seleccione el botdn del objetivo para visualizar o quitar la cruz filar en la imagen ampliada. El
pixel del centro de la cruz filar es donde se miden los valores RGB.
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Esta seccion contiene informacion sobre lo siguiente:

o Ayudaintegrada
« Funciones de crear copia de seguridad y restauracion
« Como comunicarse con Soporte técnico mediante su sistema Intellispec

Ayuda

—
Seleccione el icono de Ayuda para:

« usarlos manuales del sistema
« acceder al Soporte remoto de Pressco
o oObtener su version actual del software

Help Menu |

Help Documents |
Remote Support
About

il

Para acceder a los manuales del usuario:

e
1. ™% Seleccione el icono de Ayuda.

2. Seleccione Documentos de ayuda, luego, seleccione un manual de la lista. Se visualiza el
manual del usuario.

Soporte remoto

Cada sistema Pressco esta equipado con el software de agente de iTivity y TeamViewer, que brindan
un medio seguro y eficaz para permitir las conexiones de soporte remoto con el sistema. Estos sis-
temas permiten que los ingenieros de Pressco tengan acceso remoto a su sistema Pressco y le brin-
den asistencia para resolver problemas y optimizar el rendimiento del sistema.

Para usar el soporte remoto, usted debe proporcionar una conexion Ethernet al sistema Pressco y un
acceso de Internet saliente al servidor de soporte especifico descrito en los temas "Soporte remoto
iTivity de Intellispec" on page88 y Teamviewer.

Las imagenes que se muestran a continuacion muestran la disposicion tipica de los puertos Ethernet
del Intellispec. Para la conexion de Soporte remoto, se pueden usar los puertos de Planta o Usuario
remoto. Estos puertos, en forma predeterminada, van a “Obtener direccién IP automaticamente” pero
se les puede asignar una direccion IP fija para adaptarse a los requerimientos de su red.

Puertos Ethernet Serie V:
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Remote User '

Trackball/ Mouse
Biometric/ USB

Remote Support
Plant Port

Métodos de conexion: La conexion de soporte remoto puede operar a través de una serie de redes.
No obstante, se trata de sistemas basados en imagenes y video, de modo que cuanto mayor el ancho
de banda disponible, mejor podremos explorar el sistema y brindarle asistencia con cualquier pro-
blema que encuentre.
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Soporte remoto iTivity de Intellispec

El Soporte remoto permite tener acceso remoto al software Intellispec. Pressco usa el software iTi-
vity para proporcionar soporte remoto al sistema si se ha adquirido un Contrato de mantenimiento
para ese sistema Intellispec.

Cada sistema Intellispec™ esta equipado con el software del agente de iTivity que, cuando se inicia,
establecera una conexion cifrada con un servidor ubicado detras del firewall de Pressco. Esto per-
mite que los ingenieros de Pressco tengan acceso remoto a su sistema Intellispec. Solo los miembros
registrados del equipo de soporte de Pressco pueden obtener acceso al servidor de soporte remoto.

Para usar el soporte remoto, usted debe proveer una conexion Ethernet al sistema Intellispec,
acceso de Internet de salida para support.pressco.com a través del puerto 23800. Si no tiene un
DNS, Pressco puede proporcionarle la direccion IP del servidor de soporte remoto. Si se conecta a
través de un firewall, necesitara agregar una regla que permita el acceso saliente desde la direccion
IP del Intellispec a support.pressco.com:23800. Todas las demas conexiones pueden permanecer
blogueadas.

Una vez que se ha establecido la sesidn, el sistema Intellispec aparece en el servidor de Pressco y se
identifica por el numero de serie del sistema. Entonces, nuestros ingenieros pueden conectarse y
ofrecer asistencia.

Para solicitar una sesiéon de soporte de Pressco:

Pdngase en contacto con Soporte de Pressco. Brinde el nimero de serie del sistema al cual debe
accederse. Pressco iniciara sesion en su sistema Intellispec y realizara la resolucién de problemas
segun sea necesario.

Usted necesitara:

« Un Intellispec en funcionamiento (no se puede acceder en forma remota a sistemas sin ali-
mentacion ni a sistemas que no pueden ejecutar el software Intellispec)

Para usar el soporte remoto:

1. Notifique a un representante de soporte técnico que requiere soporte remoto. Debera iden-
tificarse, brindar su ubicacién e indicar a qué Intellispec debemos conectarnos.
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[ 2
2. En el software Intellispec, seleccione Ayuda | Soporte remoto.

[ |

Remote Support

Please select the remote-support application that
you want to use.

.
=

3. Seleccione el botén iTivity. Si su sistema tiene una conexién de internet valida, el agente iTivity
se conectara al servidor en Pressco. Aparecera una pantalla de estado de la conexion que indi-
cara que se ha establecido la sesion, como se muestra a continuacion. Los sistemas Intellispec
se identifican por nombre de la computadora que, en la mayoria de los casos, es el nUmero de
serie.

i Tiwvity Live Support Agent Connection Status

support. prezzco.com Connection Status

Connected from agent:  |SPEC-39<78/Mycomputers1 23456 729

Connected toiServer:  support. pressco. com: Senver

Sezzion Establizhed to support. pressco. com.

The Sezzion |d iz 13df5de.

4. Cuando el representante de soporte técnico haya finalizado, desconectara su Intellispec de la
sesion remota.

Si necesita desconectar su Intellispec de la sesion remota usted mismo, siga los pasos que se des-
criben a continuacion.

Para desconectarse del soporte remoto:
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1. Seleccione la X en la esquina superior derecha del cuadro “Estado de la conexion del agente
de soporte en tiempo real iTivity”.

2. Cuando el sistema le pregunte “Esta seguro de que desea salir del Agente de soporte en
tiempo real iTivity?” Seleccione Aceptar. El sistema se desconectara.

’x’/ Nota: si selecciona este botdn, la sesion se desconectara, pero esto no cierra el pro-
¥ grama de soporte remoto.

Si se desconecta la sesién y usted desea permitir que Soporte técnico pueda acce-
der nuevamente a su sistema, seleccione el botén.

— zupport. prezzco.com Connection Skatuz

Agent disconnected: |SPEC-33<78/ Mycomputer/123 456,789

Disconnected fram iS5 erver: |guppurt_presscn_cumj SEMVEr

|N ot Connected.

|T he Sezzion |d iz 1ab1b7Y.

Acerca de Intellispec

Use esta pantalla para visualizar la version del software Intellispec, las opciones instaladas y la infor-
macion acerca de su sistema. Un representante de Soporte técnico de Pressco puede necesitar esta
informacion para ayudar a solucionar problemas en su sistema, cuando sea necesario.

—
Para acceder a esta pantalla, seleccione Ayuda | Acerca de.
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About Intellispec Series 6

0' Version: 6.0.034 (Windows 10, 64 bit)

. Summary for Lane 'LANE’
Part Tracker
Type Eight Channel
Extended I/O MNone
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

FPGA Version 0x00
Firmware Version 0x0000

Main
Grayscale Camera 1228 x924 x 256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00
Color 1

Color Camera 640 x 480 x 256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

Color 2
Color Camera 640 x480 x256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

Copyright © Pressco Technology Inc.
Allrights reserved.

@
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Menu de Copias de seguridad y restauracién

2
ﬁ
Esta seccion incluye informacién acerca de la creacién de un paquete de soporte como

copia de seguridad y de restaurar el sistema a partir de un paquete de soporte.

Backup and Restore Menu

1 —» Create Support Package

2 —» Restore from Support Package
3 —» Launch Windows Explorer

4 —b Disk Imaging Software

1-"Crear un paquete de soporte" below
2 - "Restaurar desde paquete de soporte" on page94

3 - Abrir Windows Explorer - *Solo Administrador® - Abre una ventana de Windows Explorer para
que usted pueda explorar, mover y editar contenido en la computadora.

4 - Software de creacion de imagenes de disco - Consulte el documento de Pressco 71789 “True
Image 2013”.

Crear un paquete de soporte

Un paquete de soporte es un conjunto de archivos recopilados por el sistema Intellispec para ayudar
a encontrar problemas en el sistema. Usted debe enviar este paquete a los especialistas de servicio
técnico de Pressco para que solucionen los problemas de su sistema. Este archivo también puede
crear una copia de seguridad de su configuracion del sistema (no de toda la base de datos del sis-
tema).

Nota: En raras ocasiones, no es posible iniciar el software Intellispec, de modo que no podra acce-
der a la herramienta Paquete de soporte desde la interfaz de usuario. Se puede crear el paquete de
soporte sin que el Intellispec esté funcionando iniciando el siguiente archivo ejecutable desde Win-
dows: C:\Pressco\bin\SupportPackaging.exe.

Qué necesita:

» Unidad flash USB (128 MB o mayor). Conecte la unidad al puerto de USB

» Sitiene un archivo “.pcf’ de un representante de soporte de Pressco (para adquirir informacion
adicional del sistema), copie ese archivo a la unidad USB antes de conectarla al sistema Inte-
llispec

« Sidesea guardar imagenes para enviar con el archivo de soporte, guarde las imagenes antes
de crear el archivo de soporte. Asegurese de guardarlas en las carpetas de imagenes pre-
determinadas: C:\Pressco\Lane n\Images\Sensor n. Véase Cémo guardar imagenes.

Para crear un paquete de soporte:

1. Seleccione el Menu de Copias de seguridad y restauracion | Crear paquete de soporte. Se
visualiza el asistente de paquete de soporte.

2. (opcional) En el Paso 1: Configure: agregar el archivo “.pcf’ o las imagenes.
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Support Packaging
— Step 1 of 3 : Configure —

Steps
~ J—
Boot @ e
CAPressco\Support v

3. (opcional) Marque la casilla Cargar configuracion personalizada. Un archivo .pcf es un archivo
personalizado de configuracién de Pressco que recopila informacion adicional al paquete de
soporte estandar. Si un representante de soporte de Pressco le envié un archivo .pcf, conecte
el dispositivo USB que contiene el archivo .pcf. Seleccione el icono de disco y explore hasta lle-

gar ala ubicacién (unidad USB) donde se encuentra almacenado el archivo .pcf. El sistema
ubica el archivo .pcf.

4. (opcional) Marque la casilla Agregar imagenes y datos aprendidos al paquete. Un cuadro de
dialogo (que se muestra a continuacion) le permite elegir el tipo de imagenes para incluir.

Image and Learn Data Configuration
Count Size
a Us: 3 169 100.5MB
a Add BMID files Q e a separate zip f
am-mmnm. Q e

Compressed (est.) 55MB
« Agregar archivos de imagenesseleccione imagenes en la carpeta predeterminada

de imagenes (por ejemplo, C:\Pressco\Lane 1\Images\Sensor 1). Todos los sensores y las
lineas para los cuales tenga imagenes son incluidos.

o Usar un archivo zip separadose crea un archivo zip con “IMAGES” en el nombre,
junto con el archivo zip del paquete de soporte. Todos los sensores y las lineas para los cua-
les tenga imagenes son incluidos. Si no marca esta casilla, las imagenes se incluyen en el
archivo zip principal del paquete de soporte.

« Agregar archivos de BMIDsitiene una inspeccion que usa la correlacion BMID, se
incluyen las imagenes de la carpeta BMID (por ejemplo, C:\Pressco\Lane 1\BMID).

« Agregar archivos de plantillasitiene un Registro de plantilla o una Inspeccion de
orientacion de plantilla, se incluyen las imagenes de la carpeta Plantillas de inspeccion (por
ejemplo, C:\Pressco\Lane 1\InspectionTemplates).
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5. Sigalasinstrucciones en pantalla. Use las flechas hacia adelante para pasar a las siguientes

pantallas.

6. Cuando se completen los pasos, verifique que se visualice la pantalla del Paso 3: Exportar.

Support Packaging
— Step 3 of 3 : Export —

Steps
Gather Information
FPackage stored in:
Export Support. TSPAYERT3400.5.5.020 2017-10-16T10-37-03.2ip
Copy To:
C:\Pressco\DatExport
CiPresscolDamExpart v

-
Xx)

7. Seleccione la Unidad flash USB en la ubicacién “Copiar a:”.

8. Seleccione el botén Copiar. Los archivos del paquete de soporte se copian en la unidad flash

11.
12.

13.

USBy, luego, se visualiza un mensaje “Copia realizada correctamente”.

Copy Succeeded

=
Filla
\y "Eupport TESTESS00. 201 0-04 -0 3 T08-21-28 zip”

was ity copind io di ¥ Y

Seleccione el boton Aceptar para continuar.

'S

Para salir, Seleccione el boton Aceptar que se encuentra en la parte inferior de la pantalla
Paquete de soporte.

Retire la unidad de USB.

Copie los archivos que se guardaron, incluidas las imagenes, desde la unidad USB a su com-
putadora.

Envie un correo electrénico a techsupport@pressco.com y adjunte los archivos del paquete de
soporte. La oficina de servicio/soporte técnico de Pressco le respondera en el plazo de un dia
laboral, en lo posible.

Restaurar desde paquete de soporte

Puede restaurar (importar) un paquete de soporte a un sistema Intellispec en funcionamiento. Esto le
permite usar la misma configuracién en multiples sistemas sin tener que duplicar esfuerzos, o usar
una configuracién conocida que se sepa es la correcta creada en otro sistema o creada por Soporte
Técnico de Pressco.

Qué necesita:

Una unidad flash USB que contenga un paquete de soporte que sepa es el correcto
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Un teclado mecanico (MKB) para ingresar una descripcion del problema (si esta creando la copia de
seguridad de su configuracién actual)
Para restaurar el paquete de soporte:

1. Seleccione el Menu de Copias de seguridad y restauracion | Restaurar desde paquete de
soporte.

Backup and Restore Menu |,

Create Support Package
Restore from Support Package
Launch Windows Explorer

2. Elsistema sugerira que cree una copia de seguridad de su sistema actual. Recomendamos
que seleccione el botén “Crear archivo de soporte” para crear la copia de seguridad del sis-
tema.

3. Sigalas instrucciones de la pantalla y seleccione la ubicacion de la unidad USB que contiene el
paquete de soporte que desea restaurar, cuando aparezca la indicacion.

4. Seleccione el paquete de soporte de la unidad USB que desea restaurar.
5. Use las flechas hacia adelante para pasar a las siguientes pantallas.

6. Cuando el sistema diga “Aplicacion Serie V (0 6) detectada”, seleccione el boton Detener apli-
cacion para apagar el software Intellispec. Esto es necesario para restaurar el paquete de
soporte.

7. Enelpaso 4 de la pantalla, seleccione el boton Desempaquetar archivo zip para restaurar el
paquete de soporte, y espere que el sistema desempaquete los archivos.

8. Cuando el sistema diga “Desempaquetado completado”, seleccione la flecha hacia adelante
para pasar a la siguiente pantalla.

9. Seleccione el botén Reiniciar Discovery para reiniciar la aplicacién Intellispec.
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Elemento

Observar que los recha-

Z0Ss sean correctos

Observar que lains-
peccion sea correcta

Observar que la ins-
peccion sea correcta

Observar que lains-
peccion sea correcta

Superficies de vidrio
Superficies de plastico

Sensor y reflector de
deteccion de partes

"Crear un paquete de
soporte" on page92

"Limpiar los filtros del

armario de control" on the

next page

Copia de seguridad con

Acronis

Descripcion

Verificar que las partes defectuosas se estén recha-
zando insertando una parte que se sabe es defectuosa
en la inspeccion.

Verificar que no haya partes desviadas atascadas en el
maodulo de inspeccidn ni en la estacion de rechazo, ni
cerca de estos.

Verificar que no haya acumulacion de suciedad ni con-
taminantes en el médulo de inspeccion. Limpiar, si
fuera necesario.

Verificar que la imagen de cada camara esté correc-
tamente centrada, enfocada e iluminada. Ajustar, si
fuera necesario.

Limpiar con un pafio suave, limpio, sin aceite, hume-
decido con una solucién para limpiar vidrio.

Limpiar con un pafio suave, limpio, sin aceite, hume-
decido con una solucion de agua y jabon suave.
Limpiar con un pafio suave, limpio, sin aceite, hume-
decido con una solucién de agua y jabon suave. Secar
con un pano.

Crear unaimagen de sus ajustes del Intellispec.

Enjuagar con agua limpia; si esta engrasado, usar una
solucion de agua y jabon suave.

Crear una copia de seguridad de todo el sistema.

Frecuencia

Diariamente

Diariamente

Diariamente

Diariamente

Diariamente

Diariamente

Semanalmente

Mensualmente

Mensualmente

Anualmente
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Precauciones de mantenimiento

Cuando realice tareas de mantenimiento o reparacion:

Desconecte el interruptor maestro. Para cambiar ubicaciones, consulte la seccién Cone-
Xion y Desconexion.

) Antes de iniciar la maquina, asegurese de que no haya ninguna persona cerca.

Si por motivos de mantenimiento o reparaciones es necesario desconectar o retirar los
sistemas de seguridad y proteccion, esta operacioén debe ser supervisada por personal
autorizado, que debe asegurar la prevencion de lesiones personales o dafios a la
maquina. Todos los movimientos de la maquina deben hacerse a velocidad limitada y con
movimientos limitados.

Las tareas de mantenimiento o reparacion de componentes eléctricos deben ser rea-
A lizadas exclusivamente por personal autorizado y entrenado. Cuando se hagan pruebas
con la alimentacion encendida, debe cumplir estrictamente con las reglas estipuladas.

El personal que trabaje en las partes altas de la maquina debe usar un arnés y engan-
charlo a la estructura, y siempre debe moverse con suma precaucion.

Nunca realice procedimientos de lubricacion o mantenimiento en partes mecanicas con la
maquina en funcionamiento.

Precaucioén LED:

A PRECAUCION: Radiacién éptica de los LED, posiblemente peligrosa. No mire fijamente las
lamparas.

Limpiar los filtros del armario de control

El filtro debe limpiarse una vez al mes para obtener los mejores resultados. El filtro esta posicionado
en el costado del armario. Reemplazar con un filtro nuevo cuando sea necesario.

Nota: puede ser necesario limpiar los filtros semanalmente, dependiendo de las condiciones de la
planta

Qué necesita:

Recomendado: adhesivo “RP Super Filter Coat Adhesive”. Puede encontrarlo en la Internet o en una
ferreteria cercana a su domicilio.

Para limpiar el filtro:

1. Jale el anillo del fondo de la cubierta del filtro y jale el filtro hacia abajo para retirarlo. (véase
foto abajo).

2. Retire elfiltro y limpielo. NO use soluciones causticas.

« Si elfiltro contiene polvo seco y suciedad, enjuaguelo con agua tibia del lado del escape
allado de latoma
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» Si elfiltro contiene polvo aceitoso y suciedad, limpielo con agua jabonosa 'y, luego, enjua-
guelo con agua limpia

3. Seque elfiltro completamente [ubiquelo con una esquina hacia abajo para asegurarse de que
el drenaje sea completo].

4. Aplique otra capa de adhesivo “RP Super Filter Coat Adhesive”. Pulverice el producto en
ambos lados, para obtener mejores resultados.

5. Vuelva a colocar el filtro dentro de su cubierta.

=]

Limpieza de superficies épticas

olmportante: Pueden llegar a acumularse desechos y contaminacion en las superficies de vidrio y
de plastico. Esta suciedad podria aparecer en las ventanas de inspeccion y causar rechazos falsos
de partes o podria degradar la iluminacion. Limpie las superficies de vidrio y de plastico con fre-
cuencia para evitar falsos rechazos.

Para mantener la calidad adecuada de la imagen y el rendimiento del sistema, las superficies de
vidrio y de plastico transparentes de los médulos de inspeccion deben limpiarse regularmente. La
suciedad y los restos que aparecen en la imagen pueden causar falsos rechazos. Una pelicula acei-
tosa en las superficies Opticas puede causar falsos rechazos u omisiéon de defectos.

Limpieza de las superficies de vidrio
Las superficies de vidrio que pueden requerir limpieza son las siguientes:

o Lente de las camaras

« Divisor de haz (si lo hubiera)

» Lente secundario (silo hubiera)
« Espejo secundario (silo hubiera)

Para limpiar las superficies de vidrio:
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» Sople el polvo con aire comprimido en aerosol
« Use un pafio limpio, no abrasivo, humedecido con solucién para limpiar lentes
o Use papel tisu para lentes y solucion para limpiar lentes en los lentes de las camaras

« Sila superficie tiene compuesto, primero limpiela con alcohol y, luego, con solucion para lim-
piar lentes

| Nota: La frecuencia de la limpieza dependera de las condiciones de la planta y del proceso.

Limpieza de las superficies de plastico - Generalidades
| Nota: La frecuencia de la limpieza dependera de las condiciones de la planta y del proceso.
Para limpiar las superficies de plastico:

o Use aire comprimido en aerosol para soplar el polvo.

» Use un pafio limpio, no abrasivo, humedecido con una solucién de aguay jabén suave. Sature
la superficie por completo para permitir retirar las particulas con el liquido.

« Seque la superficie con aire comprimido limpio y seco.

® NO use toallas de papel, servilletas de papel ni pafios secos, ya que pueden rayar las super-
ficies
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